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Tillimpningsomrade

1§ Dessa foreskrifter géller for de lingdmatt och volymmatt som definieras nedan.

Definitioner

2 § I dessa foreskrifter anvinds ord och begrepp i den betydelse som anges i 2 § Sty-
relsens for ackreditering och teknisk kontroll foreskrifter (STAFS 2006:4) om mitin-
strument. Vidare giller foljande definitioner och ordforklaringar.

Langdmatt Ett métinstrument forsett med skalmirken vars inbordes
avstand anges i en forfattningsreglerad mattenhet for
langd.

Volymmatt for utskdnkning Ett volymmatt (till exempel dricksglas, kanna eller fing-
erborgsmatt), konstruerat for bestimning av en angiven
volym av en vitska (med undantag for farmaceutiska
produkter) som siljs for omedelbar forbrukning.

Streckmatt Ett volymmatt for utskidnkning forsett med en streck-
méirkning f6r nominell volym.

Braddmatt Ett volymmatt for utskidnkning for vilket innervolymen
dr lika med den nominella volymen.

Volymmatt for 6verhidllning Ett volymmatt for utskdnkning fran vilket vitskan dr av-
sedd att hillas upp innan forbrukning sker.

Volym Innervolymen for briddmatt eller innervolymen upp till
ett fyllnadsmirke for streckmatt.
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CE-miirkning m.m.

3 § Endast ett lingdmatt eller ett volymmatt som uppfyller kraven i 4 § och har ge-
nomgatt beddmning av 6verensstimmelse enligt 6-8 §§ far mérkas med CE-mérkning
m.m. enligt 9 §.

Krav pa lingdmatt och volymmatt
4 § Ett lingdmatt eller ett volymmatt skall uppfylla

1. tilldimpliga krav i bilaga I till Styrelsens for ackreditering och teknisk kontroll
foreskrifter (STAFS 2006:4) om mitinstrument samt
2. kraven i dessa foreskrifter, inklusive bilagan till dessa foreskrifter,

for att fa forses med CE-mérkning m.m. enligt 9 §.

Ett CE-mirkt volymmatt behdver inte vara forsett med information om dess noggrann-
het enligt avsnitt 9.1 andra strecksatsen bilaga I till Styrelsens for ackreditering och
teknisk kontroll foreskrifter (STAFS 2006:4) om matinstrument.

5§ Ett langdmatt eller ett volymmatt far forutsittas uppfylla kraven i 4 § forsta styck-
et till den del den uppfyller kraven i nagon relevant standard eller normerande doku-
ment enligt definitionerna av dessa begrepp i 2 § SWEDAC:s foreskrifter (2006:4) om
métinstrument.

Allmént rad: Hdnvisningar till sddana standarder och normerande dokument som
ndmns i 5 § finns tillgingliga pa SWEDAC:s webbplats, <www.swedac.se>.
Bedomning av 6verensstimmelse

6 § For sikerstdllande av att kraven i 4 § &dr uppfyllda skall ett 1ingdmatt eller ett vo-

lymmatt genomga bedomning av Overensstimmelse. Tillverkaren kan dirvid vilja
mellan f6ljande forfaranden.

Langdmatt:
1. F1,
2. DI,
3. B+D,
4. Heller
5. G

Volymmatt for utskénkning:

Al,

F1,

D1,

El,

B+E,

B + D eller
H.
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Beteckningarna pa forfaranden for bedomning av Gverensstimmelse avser de forfaran-
den som beskrivs i bilagorna Al, B, D, DI, E, EI, F1, H och G till Styrelsens for ack-
reditering och teknisk kontroll foreskrifter (STAFS 2006:4) om métinstrument.

Nir krav stills pa tillhandahallande av ett exemplar av férsdkran om Gverensstim-
melse, far det tolkas som gillande ett parti eller en séndning i stéllet for varje enskilt
instrument.

7 § Ett anmilt organ, som medverkar vid bedomning av 6verensstimmelse, skall upp-
fylla kraven i bilaga II till Styrelsens for ackreditering och teknisk kontroll foreskrifter
(STAFS 2006:4) om mitinstrument.

Bestdmmelser i Ovrigt om anmilda organ finns i lagen (2011:791) om ackreditering
och teknisk kontroll. (STAF'S 2011:19).

8 § Tillverkaren skall vid behov tillhandahalla det anmélda organet teknisk doku-
mentation for specifika instrument eller grupper av instrument i enlighet med tillimp-
liga delar av bilaga I1I till Styrelsens for ackreditering och teknisk kontroll foreskrifter
(STAFS 2006:4) om mitinstrument.

Mirkning

9 § Ett lingdmatt eller ett volymmatt som genomgatt bedomning av dverensstimmelse
enligt 6-8 §§ och befunnits uppfylla kraven i 4 § skall mirkas i enlighet med bilaga IV
till Styrelsens for ackreditering och teknisk kontroll foreskrifter (STAFS 2006:4) om
méitinstrument.

STAFS 2006:12

Denna forfattning trader i kraft den 30 oktober 2006, da Styrelsens for teknisk ackredi-
tering sdrskilda foreskrifter (STAFS 1993:15) om EEG-mérkning av ldngdmatt skall
upphora att gélla.

STAFS 2011:19

Denna forfattning trader i kraft den 1 augusti 2011.
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Bilaga

SARSKILDA KRAV PA LANGDMATT OCH VOLYMMATT
FOR UTSKANKNING

Kapitel I — Lingdmatt

Referensforhallanden

1.1

1.2

For mattband lika med eller ldngre @n fem meter far de storsta tillatna felen inte
Overskridas, nar mattbanden utsitts for en dragkraft av 50 N eller andra kraftvir-
den som angetts av tillverkaren och markerats pa mattbandet i enlighet ddrmed,
eller i fallet med styva och halvstyva mattband dir det inte krdvs nagon drag-
kraft.

Referenstemperaturen ar 20 °C, om inte tillverkaren angett nagot annat och
markt bandet i enlighet ddrmed.

Storsta tillatna fel

2.

Det storsta tillatna felet, positivt eller negativt i mm, mellan tva icke pa varandra
foljande skalmirken &r (a + bL), ddr

— L &r vérdet pa langden avrundat uppat till helt metervirde, samt
— aoch b, som anges i fabell I nedan.
Nir ett avslutande skalintervall (skaldelsvirde) har en yta som gréns, skall det

storsta tillatna felet for varje avstand som borjar i denna punkt 6kas med det
véirde som anges i tabell 1.

Tabell 1
Noggrannhetsklass a (mm) b ¢ (mm)
I 0,1 0,1 0,1
II 0,3 0,2 0,2
111 0,6 0,4 0,3
D — sirskild klass for
pejlingsméttband!
Upp till och med 30 m? 1,5 noll noll
S — sérskild klass for
spannband for tankar.
For varje 30 m-1angd nir 1,5 noll noll
bandet ligger pa ett plant
underlag

! Tillimpas pa viktkombinationer méattband/stickan.
2 Om den nominella lingden dverstiger 30 meter skall det storsta tillatna felet
okas med 0,75 mm for varje 30-meterslidngd.
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Pejlingsmattband kan ocksa vara av klasserna I eller II, varvid det storsta tillatna
felet dr £ 0,6 mm for varje lingd mellan tva skalmérken, varav det ena pa lodet
och det andra pa mattbandet, ndr formeln ger ett virde pa mindre &n 0,6 mm.

Det storsta tillatna felet for 1angden mellan tva pa varandra foljande skalméirken
och den storsta tillatna skillnaden mellan tva pa varandra f6ljande skalintervall
anges i tabell 2 nedan.

Tabell 2
Intervalldngden Storsta tillatna fel eller skillnad i millimeter i respektive
(skaldelsvérde), i noggrannhetsklass
I 11 111
i<1mm 0,1 0,2 0,3
Imm<i<l]lcm 0,2 0,4 0,6

Pa ett ledat matt skall leden vara sadan att den inte fororsakar nagra fel, forutom
de ovan nimnda, och som Overstiger 0,3 mm for klass II och 0,5 mm for klass
III.

Material

3.1

De material som anvénds i ldangdmatt skall vara sadana att variationer i langd pa
grund av temperaturskillnader upp till + 8 °C i forhallande till referenstempera-
turen inte Overstiger det storsta tillatna felet. Detta giller inte for langdmatt i
klass S och klass D dir korrigering for virmeexpansion skall tillimpas vid av-
ldsning nér sa erfordras.

3.2 Matt som tillverkats av material vars dimensioner kan forindras nir de utsitts
for hog relativ fuktighet far endast inbegripas i klasserna II eller I1I.

Miirkning

4. Mattet skall vara mirkt med det nominella virdet. Millimeterskalor skall vara

numrerade varje centimeter och matt med ett skalintervall som &r storre dn 2 cm
skall ha samtliga skalor numrerade.

Kapitel IT — Volymmatt for utskinkning

1.

1.1

1.2

2.

Referensforhallanden
Temperatur: referenstemperaturen fér volymmaétning &r 20 °C.
Lige for korrekt avldsning: staende fritt pa en plan yta.

Storsta tillatna fel
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4.

4.1

4.2

5.1

5.2

5.3

Tabell 1
Streckmatt Briddmatt
Volymmatt for 6verhillning
<100 ml +2ml -0
+ 4 ml
> 100 ml +3% -0
+6 %
Matt for utskénkning
<200 ml +5% -0
+10 %
>200 ml +5ml+25% -0
+10ml+5 %
Material

Volymmatt for utskdnkning skall tillverkas av material som ér tillrdckligt styva
och dimensionsstabila for att volymen skall halla sig inom det storsta tillatna
felet.

Form

Volymmatt for utskénkning skall utformas sa att en @ndring av innehallet mot-
svarande det storsta tillatna felet orsakar en nivaforéandring av minst 2 mm vid
bridden eller fyllnadsmérket.

Volymmatt for utskinkning skall utformas sa att uthillandet av hela méngden
uppmiitt vétska inte hindras.

Markning

Nominell volym skall anges tydligt och outplanligt genom mérkning pa mattet.

Volymmatt for utskdnkning kan dven mirkas for upp till tre klart urskiljbara vo-
lymer, som inte skall kunna férvixlas med varandra.

Alla mattstreck skall vara tillrickligt tydliga och bestindiga sa att storsta tillatna
fel inte dverskrids vid anvéndning.



