Konsoliderad version av

Styrelsens for ackreditering och teknisk kontroll (SWEDAC)
foreskrifter och allméinna rad (STAFS 2006:10) om automatiska
vagar

Andring inford t.o.m. STAFS 2011:25

Forfattningen dr upphévd den 20 april 2016 genom: STAFS 2016:7

Tillimpningsomrade

1§ Dessa foreskrifter géller for nedan definierade automatiska vagar, som &r avsedda
for bestamning av massan av en kropp genom utnyttjande av gravitationens inverkan
pa kroppen.

Definitioner

2 § Idessa foreskrifter anviands ord och begrepp i den betydelse som anges i 2 § Sty-
relsens for ackreditering och teknisk kontroll foreskrifter (STAFS 2006:4) om miitin-
strument. Vidare giller foljande definitioner och ordforklaringar.

Automatisk vag Mitinstrument som utan ingripande av en operator be-
stimmer massan av en vara och som foljer ett pa férhand
faststéllt program av automatiska forlopp som &r kédnne-
tecknande f6r mitinstrumentet.

Automatisk catchweigher ~ Automatisk vag som bestimmer massan av i forvig sam-
mansatta diskreta laster (till exempel firdiga férpackning-
ar) eller av enstaka laster av 10st material.

Automatisk kontrollvag Automatisk catchweigher som delar in artiklar av olika
massa i tva eller flera undergrupper alltefter virdet pa
skillnaden mellan deras massa och ett nominellt installt
vérde.

Viktmérkningsvag Automatisk catchweigher som mirker enstaka artiklar
med vikt.

Vikt- och prismérkningsvag Automatisk catchweigher som miérker enstaka artiklar
med vikt och pris.

Automatisk fyllningsvag  Automatisk vag som fyller behallare med en forinstilld
och praktiskt taget konstant massa av en bulkvara.
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Icke-kontinuerlig Automatisk vag som bestimmer massan hos en bulkvara

summeringsvag genom att dela in den i separata satser. Massorna av de

(summerande behallarvag) separata satserna bestims i en f6ljd och summeras. Varje
diskret sats toms sedan over till bulkform.

Kontinuerlig summerings- Automatisk vag som kontinuerligt bestimmer massan av

vag (bandvag) en bulkvara pa en bandtransportdr, utan att det sker nagon
systematisk uppdelning av varan och att utan att avbryta
bandtransportorens rorelse.

Jarnvigsvag Automatisk vag med lastgivare och spar dir sparbundna
fordon kan passera.

Krav pa automatiska vagar
3§ En automatisk vag som avses i 1 § skall uppfylla

1. tillimpliga krav i bilaga I till Styrelsens for ackreditering och teknisk kontroll
foreskrifter (STAFS 2006:4) om méitinstrument samt
2. kraven i dessa foreskrifter, inklusive bilagan till dessa foreskrifter,

for att fa sittas pa marknaden eller tas i bruk for att anvindas vid

a) bestdmning av avgift, baserad pa massa, for hdmtning av avfall hos privathus-
hall eller

b) framstillning av fiardigforpackade varor i enlighet med kraven i Styrelsens for
ackreditering och teknisk kontroll foreskrifter (2003:1) om firdigférpackning
av varor efter volym eller vikt.

En automatisk vag som avses i 1 § far i 6vriga fall méirkas med CE-mérkning m.m.
enligt 11 § endast om den uppfyller kraven i forsta stycket och har genomgatt bedom-
ning av dverensstaimmelse enligt 8—10 §§.

4 § Kraven i 3 § innefattar dven krav pa elektromagnetisk télighet. Avseende den
elektromagnetiska storning som alstras finns krav i foreskrifter meddelade med stod av
lagen (1992: 1512) om elektromagnetisk kompatibilitet.

Ibruktagande och anvindning

5§ En automatisk vag skall, for att fa tas i bruk och anvindas for de syften som anges
i 3 § forsta stycket, vara konstruerad for de temperatur- och fuktférhallanden i vilka
den avses anvindas. En automatisk vag som tas i bruk for framstéllning av fardigfor-
packade varor skall vara av minst noggrannhetsklass XIIII.

Standarder och normerande dokument

6 § En automatisk vag far forutsittas uppfylla kraven i 3 § forsta stycket till den del
den uppfyller kraven i nadgon relevant standard eller normerande dokument enligt defi-
nitionerna av dessa begrepp i 2 § SWEDAC:s foreskrifter (2006:4) om maétinstrument.
En sadan mitare far forutsittas vara av den noggrannhetsklass som anges i EG-
typintyg, forsikran om Overensstimmelse eller motsvarande dokumentation om den i
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relevant hinseende har tillverkats i enlighet med de tekniska l6sningar som foreskrivs i
en sadan standard eller normerande dokument.

Allmént rad: Hdnvisningar till sadana standarder och normerande dokument som
ndmns i 6 § finns tillgingliga pa SWEDAC:s webbplats, <www.swedac.se>.

Visning vid méssor m.m.

7 § Utan hinder av 3-5 §§ far en automatisk vag, som inte 6verensstimmer med be-
stimmelserna i dessa foreskrifter, visas pa méssor och utstillningar, vid demonstrat-
ioner och liknande. I sadana fall skall det tydligt och klart anges att den inte Gverens-
stimmer med bestimmelserna i dessa foreskrifter och att den inte far sittas pa mark-
naden eller tas i bruk for de syften som anges i 3 § forsta stycket forrdn den uppfyller
tillimpliga krav i dessa foreskrifter.

Bedomning av 6verensstimmelse

8 § For sikerstillande av att kraven i 3 § och tillimpliga krav i 4 och 5 §§ &r uppfyllda
skall en automatisk vag genomga bedomning av dverensstimmelse. Tillverkaren kan
dérvid vilja mellan foljande forfaranden.

For mekaniska system:

B+D,
B+E,
B+F,
D1,
F1,

G eller
HIl.

ANl e

For elektromekaniska vagar:

1. B+D
2. B+E
3. B+F
4. Geller
5. HI.

For elektroniska vagar eller vagar som innehaller programvara:

1. B+D
2. B+F
3. Geller
4. HI.

Beteckningarna pa forfaranden for bedomning av 6verensstimmelse avser de forfaran-
den som beskrivs i bilagorna B, D, D1, E, F, F1, G och H]I till Styrelsens for ackredi-
tering och teknisk kontroll foreskrifter (STAFS 2006:4) om maétinstrument.

9 § Ett anmilt organ, som medverkar vid beddmning av 6verensstimmelse, skall upp-
fylla kraven i bilaga II till Styrelsens for ackreditering och teknisk kontroll foreskrifter
(STAFS 2006:4) om méatinstrument.
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Bestimmelser i 6vrigt om anmilda organ finns i lagen (2011:791) om ackreditering
och teknisk kontroll. (STAF'S 2011:25).

10 § Tillverkaren skall vid behov tillhandahélla det anmilda organet teknisk doku-
mentation for specifika instrument eller grupper av instrument i enlighet med tillimp-
liga delar av bilaga I1I till Styrelsens for ackreditering och teknisk kontroll foreskrifter
(STAFS 2006:4) om mitinstrument.

Mirkning

11 § En automatisk vag som genomgatt bedomning av 6verensstimmelse enligt 8—10
§§ och befunnits uppfylla kraven i 3 § och tillimpliga krav i 4 och 5 §§ skall mérkas i
enlighet med bilaga IV till Styrelsens for ackreditering och teknisk kontroll foreskrifter
(STAFS 2006:4) om mitinstrument.

Ovrigt

12 § SWEDAC kan, i enskilda fall och om det finns sdrskilda skél, medge undantag
fran tillimpningen av dessa foreskrifter. (STAFS 2009:16).

STAFS 2006:10
Overgangsbestiimmelser

1. Denna forfattning tréder i kraft den 30 oktober 2006, da Styrelsens for ackredite-
ring och teknisk kontroll foreskrifter (STAFS 2000:1) for vagar som anvinds vid
vigning av hushallsavfall och Styrelsens for ackreditering och teknisk kontroll fo-
reskrifter (2001:11) for periodisk omverifiering av vagar som anvénds vid vidgning
av hushallsavfall skall upphora att gilla.

2. Utan hinder av denna forfattning far en automatisk vag slédppas ut pa marknaden
och tas i bruk for de syften som anges i 3 § forsta stycket a d&ven om den inte upp-
fyller kraven i 3 och 4 §§, forutsatt att den uppfyller kraven i Styrelsens for ackre-
ditering och teknisk kontroll foreskrifter (STAFS 2000:1) f6r vagar som anvénds
vid vdgning av hushallsavfall. Detta undantag giller endast sa linge som vagens
typgodkidnnande &r giltigt och i vart fall inte langre 4n till den 30 oktober 2016.

3. Den tvingande bestammelsen i 3 § forsta stycket b skall inte tillimpas fore den 1
juli 2008. En vag som avses i den bestimmelsen far dock dven fore detta datum

forses med CE-mérkning m.m. enligt 11 § under de forutsittningar som anges i 3 §
andra stycket. (STAFS 2006:21).

STAFS 2009:16

Denna forfattning trdder i kraft den 1 juli 2009.
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STAFS 2011:25

Denna forfattning trader i kraft den 1 augusti 2011.
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Bilaga

SARSKILDA KRAV PA AUTOMATISKA VAGAR

Kapitel I — Krav som iir gemensamma for alla automatiska vagtyper

1.

1.1

1.2

1.3

1.4

3.1

3.2

33

Specificerade driftsforhallanden

Tillverkaren skall ange de specificerade driftsforhallandena for vagen enligt f6l-
jande.

For mitstorheten:

Maitomradet angivet som storsta och minsta last.

For de influensstorheter som hérror fran stromforsorjningen:

Vid likstromsforsorjning: nominell likspanning eller granser for likstrom.

Vid vixelstromsforsorjning: nominell och ligsta vixelspdnning eller grinser for
vixelstrom.

For de mekaniska och klimatméssiga influensstorheterna:

Minsta temperaturintervall &r 30 °C om inte annat specificeras i foljande kapitel i
denna bilaga.

De mekaniska miljoklasserna enligt punkt 1.3.2 i bilaga I till Styrelsens for ack-
reditering och teknisk kontroll foreskrifter (STAFS 2006:4) om métinstrument ir
inte tillampliga. For instrument som anvinds under sérskilda mekaniska pafrest-
ningar, t.ex. instrument som ingar i fordon, skall tillverkaren faststilla de meka-
niska anvidndningsvillkoren.

For andra influensstorheter (vid behov):

Arbetshastighet.

Egenskaperna hos den vara som skall végas.

Tillaten paverkan av storningar — Elektromagnetisk miljo

Krivda prestanda och det kritiska avvikelsevirdet anges i kapitlet for respektive
vagtyp i denna bilaga.

Ldmplighet

Det skall finnas anordningar som begrénsar effekterna av lutning, belastning och
arbetshastighet, sa att de storsta tillatna felen inte 6verskrids under normal drift.

Det skall finnas limpliga anordningar for materialhantering sa att vagen inte
overskrider storsta tillatna fel under normal drift.

Vagens mandvergrinssnitt for operatdren skall vara tydligt och dndamalsenligt
utformat.
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34

35

3.6

Operatoren skall ha mojlighet att bedoma tillforlitligheten hos displayen (nir
sadan finns).

Vagen skall kunna nollstillas pa ldmpligt sitt sa att den inte Gverskrider storsta
tillatna fel under normal drift.

Varje resultat utanfor miatomradet skall vara markerat pa utskriften om en sadan
ar mojlig.

Kapitel IT — Automatiska catchweighers

1.

1.1

1.2

2.1

2.2

4.1

Noggrannhetsklasser

Vagarna indelas i primérkategorierna

XochY

enligt tillverkarens specificering.

Dessa primirkategorier indelas ytterligare i de fyra noggrannhetsklasserna

X1, XII, XIII och XIIIT

och

Y(D), Y{I), Y(a) och Y(b)

som skall anges av tillverkaren.

Vagar i kategori X

Kategori X giller for vagar som anvinds for att kontrollera varor i fardigfor-
packningar som framstillts i enlighet med kraven i Styrelsens for teknisk ackre-
ditering foreskrifter (STAFS 1993:18) om EEG-mérkning av fardigforpackade
varor eller Styrelsens for ackreditering och teknisk kontroll foreskrifter (2003:1)
om firdigférpackning av varor efter volym eller vikt, eller i enlighet med kraven
i en eller flera forfattningar som tritt i ndgon eller bada de nyssndmnda forfatt-

ningarnas stille.

Noggrannhetsklasserna skall kompletteras med faktor (x) som anger hogsta til--
latna standardavvikelse enligt definitionen i punkt 4.2.

Tillverkaren skall definiera faktor (x) dar (x) skall vara < 2 och ha formen 1 x
10%, 2 x 10% eller 5 x 10K, dr k #r ett negativt heltal eller noll.

Vagar i kategori Y
Kategori Y giller for alla 6vriga automatiska catchweighers.
Storsta tillatna fel

Medelfel kategori X/Storsta tillatna fel for vagar
1 kategori Y
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Tabell 1
Nettolast (m) uttryckt i kontrollskaldelar (e) Storsta | Storsta
tillatna | tillatna
fel fel
XTI | () | X |[yan | X | Y(a) | XIII| Y(b) X Y
0<m<50000f 0<m<5000|0<m<500 0<m<50 +0,5¢e +le
50 000<m< 5 000 <m< 500 <m < 50<m<200 | +1,0e +15¢e
200 000 20 000 2 000
200000 <Km | 20000<m<|2 000 <m <|200<m< +1,5¢e +2e
100 000 10 000 1 000

42 Standardavvikelse

Storsta tillatna standardavvikelse for vagar av klass X (x) ér resultatet av att fak-
tor (x) multipliceras med vérdet i tabell 2 nedan.

Tabell 2
Nettolast (m) Storsta tillatna standardavvikelse for klass X(1)
m<50g 0,48 %
50g<m<100g 0,24 g
100g<m<200g 0,24 %
200g<m<300g 048 ¢g
300g<m<500g 0,16 %
500g<m<1000g¢g 0,8¢g
1000 g<m<10000 g 0,08 %
10000 g<m<15000¢g 8¢g
15000 g<m 0,053 %

For klasserna XI och XII, skall (x) vara mindre &n 1
For klass XI1II, skall (x) inte vara storre dn 1
For klass XIIII, skall (x) vara storre dn 1

43 Kontrollskaldel — vagar med ett intervall
Tabell 3
Noggrannhetsklasser Kontrollskaldel Antal kontrollskaldelar
n = max/e
Minsta Hogsta
XI Y(I) 0,001 g<e 50 000 -

XII YD) 0,001 g<e<0,05¢g 100 100 000
0,1g <e 5000 100 000

X1 Y(a) 0,lg <e<2g 100 10 000
5g <e 500 10 000

X1 Y(b) 5g <e 100 1 000
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44 Kontrollskaldel — vagar med flera intervall
Tabell 4
Noggrannhetsklass Kontrollskaldel Antal kontrollskaldelar
n = max/e
Minsta virde! | Hogsta virde
n = maxi/ed+1y | N = maxi/e;
X1 Y() 0,001 g <e; 50 000 -
XII YD) 0,001 g<ei<0,05g | 5000 100 000
0,1 g <eg 5000 100 000
X1II Y(a) 0,1 g <eg 500 10 000
XII Y(b) 5g <g 50 1 000
Dir
1i=1,2,...r

i = partiellt vigningsomrade
r = totala antalet partiella vigningsomraden

! For i = r skall motsvarande kolumner i tabell 3 tillimpas med e ersatt med e;.

5. Mditomrade

Nir tillverkaren anger médtomradet for vagar i klass Y skall denne beakta att den
minsta lasten inte far vara mindre dn

klass Y(I): 100 e

klass Y(II): 20 e for 0,001 g <e <0,05 g, och
50efor0,1g<e

klass Y(a): 20e

klass Y(b): 10e

Vagar som anvinds for sortering,
t.ex. brevvagar och avfallsvagar: Se

6. Dynamisk instdllning

6.1 Den dynamiska instéillningsanordningen skall fungera inom ett lastomrade som
anges av tillverkaren.

6.2 Nir vagen dr utrustad med dynamisk instédllningsanordning, som kompenserar
for den dynamiska paverkan av laster i rorelse, skall denna anordning ha en spirr
som gor att den inte fungerar utanfor lastomradet, samt kunna kopplas bort.
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7.

7.1

Funktion under inverkan av influensfaktorer och elektromagnetiska storningar

Storsta tillatna fel under inverkan av influensfaktorer skall vara foljande.

7.1.1 For vagar i kategori X:

— For automatisk hantering enligt tabell 1 och tabell 2.

— For statisk vdgning i icke-automatisk hantering enligt tabell 1.

7.1.2 For instrument i kategori Y:

7.2

7.3

— For varje last i automatisk hantering i enlighet med rabell 1.

— For statisk vigning i icke-automatisk hantering, som kategori X i enlighet
med tabell 1.

Det kritiska avvikelsevirdet pa grund av en storning dr en kontrollskaldel.
Temperaturomrade:
— For klasserna XI och Y(I) dr minimiomradet 5 °C.

— For klasserna XII och Y(II) dr minimiomradet 15 °C.

Kapitel III — Automatiska fyllningsvagar

1.

1.1

1.2

1.3

1.4

2.1

2.1.1

Noggrannhetsklasser

Tillverkaren skall ange bade referensnoggrannhetsklassen Ref(x) och en eller
flera driftsnoggrannhetsklasser X(x).

Noggrannheten hos en vagtyp anges med en referensnoggrannhetsklass, Ref(x),
som motsvarar den bédsta mojliga noggrannheten for vagar av den aktuella typen.
Efter installation klassas de enskilda vagarna i en eller flera driftsnoggrannhets-
klasser, X(x), beroende pa de varor som skall vigas. Klassfaktorn (x) skall vara
< 2 och ha formen 1 x 10, 2 x 10" eller 5 x 10, dér k ér ett negativt heltal eller
noll.

Referensnoggrannhetsklassen, Ref(x), géller for statiska laster.

For driftsnoggrannhetsklassen X(x) dr X ett system déir noggrannheten bestdms i
forhallande till lastvikten och (x) dr den faktor som felgrinserna for klass X(1) i
punkt 2.2 skall multipliceras med.

Storsta tillatna fel

Fel vid statisk vidgning

For statiska laster vid specificerade driftsforhallanden skall det storsta tillatna

felet for referensnoggrannhetsklassen, Ref(x), vara 0,312 av storsta tillatna avvi-
kelse fran genomsnittlig fyllning enligt tabell 5 multiplicerad med klassfaktorn

(x).

10
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2.1.2 For vagar dér fyllningen kan besta av mer 4n en last (t.ex. kumulativa eller selek-

2.2

23

3.1

3.2

33

tiva kombinationsvagar) skall det hogsta tillatna felet for statiska laster vara den
noggrannhet som krédvs for den fyllning som anges i 2.2 (dvs. inte summan av
den storsta tillatna avvikelsen for individuella laster).

Avvikelse fran genomsnittlig fyllning

Tabell 5
Storsta tillatna avvikelse fran
Virdet pa massan, m (g) av fyllningarnal genomsnittlig fyllning for klass X(1)
m < 50 7,2 %
50<m <100 36¢g
100 < m < 200 3,6 %
200 < m < 300 72¢
300 <m < 500 2.4 %
500 <m < 1 000 12¢g
1 000 <m < 10 000 1,2 %
10 000 <m < 15 000 120 g
15 000 < m 0,8 %
[Anmirkning: Beriknad avvikelse fran genomsnittlig fyllning far korrigeras for
att kompensera for inverkan av materialets partikelstorlek.

Feliforhallande till forinstdllt virde (instdllnings-
fel)

For vagar dir man kan stélla in en fyllvikt i forvdg far den storsta skillnaden
mellan det forinstdllda vdardet och den genomsnittliga fyllda massan inte Gver-
skrida 0,312 av den storsta tillatna avvikelsen fran genomsnittlig fyllning enligt
tabell 5.

Funktion under inverkan av influensfaktorer och av elektromagnetiska storning-
ar

Den hogst tillatna standardavvikelsen under inverkan av influensfaktorer anges i
punkt 2.1.

Med vagens angivelse av statisk vikt som utgangsvirde ar det kritiska avvikelse-
virdet pa grund av en storning lika med den foridndring som motsvarar det
storsta tillatna felet enligt punkt 2.1, berdknat for minsta nominella fyllning, eller
den forindring som har samma effekt pa fyllningen i fallet med vagar dar fyll-
ningen bestar av flera laster. Det beridknade kritiska avvikelsevirdet skall avrun-
das till nirmast hogre skaldel (d).

Tillverkaren skall ange virdet av den minsta nominella fyllningen.

11
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Kapitel IV — Icke-kontinuerliga summeringsvagar

1.

2.

8.1

Noggrannhetsklasser
Vagarna indelas i fyra noggrannhetsklasser, namligen 0,2, 0,5, 1 och 2.

Storsta tillatna fel

Tabell 6
Noggrannhetsklass Storsta tillatna fel i den
summerade lasten
0,2 +0,10 %
0,5 +0,25 %
1 +0,50 %
2 + 1,00 %

Summerat skaldelsviirde

Det summerade skaldelsvirdet (d;) skall ligga i omradet
0,01 % max. < d; <0,2 % max.

Minsta summerade last (Jmin)

Den minsta summerade lasten (Q_min) skall inte vara mindre #n den last vid vilken
det storsta tillatna felet dr lika med det summerade skaldelsvirdet (d;), och inte
mindre dn den minsta lasten enligt tillverkarens specifikation.

Nollstdillning

Vagar som inte tarerar vikten efter varje tomning skall ha en nollstidllningsan-
ordning. Vagen skall upphora att fungera automatiskt nir det presenterade noll-
punktsvirdet varierar med

— 1 d; pa vagar med automatisk nollstdllningsanordning

— 0,5 d; pa vagar med halv-automatisk eller icke-automatisk nollstédllningsan-
ordning.

Operatorsgrdnssnitt

Under drift i automatiskt ldge skall operatren inte kunna gora instillningar eller
nollstéllning.

Utskrift

Pa vagar utrustade med skrivare skall det inte ga att nollstilla summan forrén det
ar utskrivet. Utskrift av summan skall ske om den automatiska driften avbryts.

Funktion under inverkan av influensfaktorer och elektromagnetiska storningar

Storsta tillatna fel under inverkan av influensfaktorer anges i tabell 7.

12



STAFS 2006:10

8.2

Tabell 7
Last (m) 1 summerat skaldelsvirde (dt) Storsta tillatna fel
0<m<500 +0,5d
500 <m <2000 +1,0d
2000 <m <10 000 +1,5d;

Det kritiska avvikelsevirdet pa grund av storningar dr ett summerat skaldels-
virde av viktangivelsen och en lagrad totalméngd.

Kapitel V — Kontinuerliga summeringsvagar

1.

2.1

2.2

Noggrannhetsklasser

Vagarna ér indelade i tre noggrannhetsklasser, namligen 0,5, 1 och 2.

Mcitomrade

Tillverkaren skall ange métomradet, forhallandet mellan den minsta nettolasten
pa vagenheten och den maximala kapaciteten och den minsta summerade lasten.

Den minsta summerade lasten i, far inte vara mindre 4n
800 d for klass 0,5,

400 d for klass 1,

200 d for klass 2.

Dir d star for det summerade skaldelsvirdet av den allménna summeringsanord-
ningen.

Storsta tillatna fel

Tabell 8
Noggrannhetsklass Storsta tillatna fel i den
summerade lasten
0,5 +0,25%
1 0,5 %
2 +1,0%

Bandets hastighet

Bandets hastighet skall anges av tillverkaren. Hastigheten far inte variera med
mer dn 5 % av det nominella virdet for bandvagar med en hastighet och bandva-
gar med varierad hastighet som har manuell hastighetsinstillningskontroll. Va-
rans hastighet far inte avvika fran bandhastigheten.

13
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5.  Allmdn summeringsanordning
Det skall inte vara mojligt att nollstédlla den allminna summeringsanordningen.

6. Funktion under inverkan av influensfaktorer och elektromagnetiska storningar

6.1 Det storsta tillatna felet pa grund av influensfaktorer, for en last som inte &r
mindre 4n i skall vara 0,7 ganger det lampliga virde som specificeras i tabell
&8 avrundat upp till ndrmast hogre summerade skaldelsvirde (d).

6.2 Det kritiska avvikelsevirdet pa grund av storningar skall vara 0,7 ganger det
lampliga virde som specificeras i tabell 8 for en last som &r lika stor som Xyin
for den avsedda klassen av bandvagen avrundat till nirmast hogre summerade
skaldelsvirde (d).

Kapitel VI — Automatiska jarnvigsvagar

1.  Noggrannhetsklasser
Vagarna ér indelade i fyra noggrannhetsklasser, namligen 0,2, 0,5, 1 och 2.

2. Storsta tillatna fel

2.1 Storsta tillatna fel for vagning under rorelse av en enda vagn eller ett helt tag, ar
de virden som anges i ftabell 9.

Tabell 9
Noggrannhetsklass Storsta tillatna fel
0,2 +0,1 %
0,5 + 0,25 %
1 +0,5 %
2 +1,0%

2.2 Vid vigning av kopplade eller icke-kopplade vagnar under rorelse far storsta
tillatna fel vara ett av foljande virden, beroende pa vilket som &r storst.

— Virdet berdknat enligt tabell 9, avrundat till ndrmaste skaldelsvérde.

— Virdet berdknat enligt tabell 9 avrundat till ndrmaste skaldelsvirde for en
vikt som ir lika med 35 % av den hogsta vagnsvikten (enligt angivelse pa
markningen).

— Ett skaldelsvirde (d).

2.3 Vid vigning av tag under rorelse far storsta tillatna fel vara ett av foljande vir-
den, beroende pa vilket som dr storst.

— Virdet berdknat enligt tabell 9, avrundat till ndrmaste skaldelsvérde.
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4.1

4.2

5.1

5.2

— Virdet berdknat enligt tabell 9 for vikten av en enda vagn som é&r lika med
35 % av den hogsta vagnsvikten (enligt angivelse pa markningen) multiplice-
rat med antalet referensvagnar (hogst 10 vagnar) i taget och avrundat till
ndrmaste skaldelsvirde.

— Ett skaldelsvirde (d) for varje vagn i tdget men hogst 10 d.

Vid vigning av kopplade vagnar far felen fran hogst 10 % av vigningsresultaten,
utférda under en eller flera passager av taget, 6verskrida respektive storsta till-
latna fel enligt punkt 2.2, men det far inte 6verskrida dubbla det virdet.

Skaldelsvirde (d)

Noggrannhetsklassen och skaldelsvirdet skall forhalla sig till varandra som i
tabell 10.

Tabell 10
Noggrannhetsklass Skaldelsvirde (d)
0,2 d <50 kg
0,5 d <100 kg
1 d <200 kg
2 d <500 kg

M(citomrade

Den minsta kapaciteten skall inte vara mindre &n 1 t och inte storre dn virdet av
resultatet av den minsta vagnsvikten delat med antalet partiella vigningar.

Den minsta vagnsvikten skall inte vara mindre &n 50 d.
Funktion under inverkan av influensfaktorer och elektromagnetiska storningar

Storsta tillatna fel under inverkan av influensfaktorer #r specificerade i tabell 11.

Tabell 11
Last (m) i kontrollskaldelar (d) Storsta tillatna fel
0<m<500 +0,5d
500 <m <2000 +1,0d
2000 <m<10 000 +1,5d

Det kritiska avvikelsevirdet pa grund av en storning ett skaldelsvirde.
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