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Med st6d av 20 § forordningen (1993:1065) om teknisk kontroll meddelar Styrelsen for
ackreditering och teknisk kontroll (SWEDAC) fdljande sérskilda foreskrifter for
ackrediterade kontrollorgan.

TILLAMPNINGSOMRADE

18 Dessaforeskrifter anger de sérskilda villkor som kontrollorgan Typ A skall uppfylla
for att i egenskap av ackrediterade kontrollorgan fa utfora kontroll av tryckbérande
anordningar m.m. i de fall detta & sarskilt foreskrivet av foreskrivande myndighet.

28 Deadlmannavillkor som kontrollorganen skall uppfylla dr angivnai Styrelsens for
ackreditering och teknisk kontroll allmanna foreskrifter for ackrediterade kontrollorgan
(STAFS 1998:2).

DEFINITIONER

38 | dessaforeskrifter anvands foljande definitioner:

besiktning
se definitionen av begreppet kontroll

kontroll
- understkning for att fastda om ett objekt betréffande en eller flera egenskaper fyller
givnafordringar

konstruktionskontroll
- kontroll for att utrona om innehdllet i tillverkningsunderlaget uppfyller stéllda krav

tillver kningskontroll
- kontroll fér att utréna om tillverkning skett i enlighet med konstruktionsunderlaget och
uppfyller stéllda krav

installationskontroll
- kontroll for att utréna om anordningen efter installation uppfyller stéllda krav
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aterkommande kontroll
- kontroll for att utrona om anléggning efter viss bestdmd tid efter t.ex. installationskontroll
uppfyller stéllda krav

revisionskontroll
- kontroll for att utréna om t.ex. anléggning efter reparation eler andring uppfyller stéllda
krav.

ACKREDITERINGENS OMFATTNING

48 Kontrollorgan for kontroll av tryckbé@rande anordningar ackrediteras for objekt- och
anlaggningskategorier enligt tabellen, vilka styr grundlaggande kompetens- och resurskrav
inom respektive befogenhetsomrade.

Objekt- och anléggnings-
kategori

Befogenhets- Kategori Kategori Kategori
omréde I [l 11
Konstruktions- K1 K 2 K3
kontroll
Tillverknings- T1 T2 T3
kontroll
Installations- B1 B2 B3
kontroll
Revisions- B1 B2 B3
kontroll
Aterkommande 51 B 2 B3
kontroll

58 Vilken kategori ett visst objekt ler en viss anlaggning tillhor framgar av foreskrifter
utfardade av myndigheter enligt 1 8.

TEKNISK KOMPETENS
Krav pa organisation och kompetens

68 Ackrediterat kontrollorgan skall hatillsvidareanstalld personal med kvalifikationer
inom befogenhetsomrédena K, T och B (se 4 8). Personalen skall ha praktisk erfarenhet av
den objekt- eller anléggningskategori ackrediteringen avser.

78 Kontrollorgan, som inte & ackrediterade for alla befogenhetsomraden inom en
kategori, skall inom organisationen hatillgang till kunskap om och erfarenhet av
fragestallningar som kan forvantas uppkomma dven inom 6vriga befogenhetsomraden.

88 Inom kontrollorganet skall finnas ett befogenhetssystem baserat pa nedanstdende
kompetensnivaer. Kompetensen skall faststdllas genom examinering.

98 Befogenheternafar gallai hogst 5 &r. Befogenheten kan efter sarskild provning
forlangas hogst 5 & utan fornyad examinering.
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Krav pa kontrollper sonal

10 8§ For befogenhetsomrade K

Teori:

Praktik:

K 1 kréver civilingenjorsutbildning eller motsvarande kunskaper.
K 2 - K 3 kréaver ingenjorsuthildning pa gymnasieniva eller motsvarande
kunskaper.

Kompletterande teoretisk uthildning inom de omraden och fér de kategorier eller
delar av kategorier som den personliga befogenheten skall avse.

Den kompletterande utbildningen skall beroende av aktuell kategori minst

innefatta:

- foreskrifter, normer och standarder inom omradet

- materia och svetsning

- tillverknings- och installationsmetoder (t.ex. kall-/varmformning, skarning,
varmebehandling)

- kontrollomfattning

- berékningsmodeller

- kunskaper om objekt, system och processer inom omrédet

Praktikutbildning under handledning av behdrig berakningsingenjor.
Utbildningen skall ha givit praktikanten méjlighet att §alv utféra och redovisa
konstruktionskontroll-uppdrag under erfaren teknisk ledning och dvervakning.

11§ For befogenhetsomrade T

Teori:

Praktik:

T 1- T 3 kréver ingenjorsutbildning pa gymnasieniva eller motsvarande kunskap.

K ompletterande teoretisk uthildning inom de omraden och for de kategorier eller
delar av kategorier som den personliga befogenheten skall avse.

Den kompletterande utbildningen skall beroende av aktuell kategori minst

innefatta:

- foreskrifter, normer och standarder inom omradet

- materialkunskap

- grundldaggande kunskaper i konstruktionskontroll

- tillverknings- och installationsmetoder (t.ex. kall-/varmformning, skarning,
svetsning, vérmebehandling)

- kontrollomfattning

- utforande av tillverkningskontroll

- kunskap av objekt inom omradet

- kunskaper om vilka avvikelser som tillats.

Praktikutbildning under handledning av behdrig tillverkningskontrollant.
Utbildningen skall ha givit praktikanten méjlighet att galv utféra och redovisa
tillverkningskontroll under erfaren teknisk ledning och évervakning.
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12§ For befogenhetsomrade B

Teori: B 1 - B 3 kraver ingenjorsutbildning pa gymnasieniva eller motsvarande
kunskaper.

Kompletterande teoretisk uthildning inom de omréden och for de kategorier eller
delar av kategorier som den personliga befogenheten skall avse.

Den kompletterande utbildningen skall beroende av aktuell kategori minst

innefatta:

- foreskrifter, normer och standarder inom omradet

- kontrollfilosofi

- grundlidggande kunskaper i konstruktionskontroll och tillverkningskontroll.

- schemagranskning, tryck- och temperaturavsdkring, icke-mekaniska
sékerhetsutrustningar

- driftinducerade skador

- kontrollomfattning

- utférande av kontroll

- anl&ggnings-, drifts- och processkannedom inom omradet

- kunskap om objekt, system och anléggningar inom omradet

- kunskaper om vilka avvikelser som tilléts

Praktik: Praktikutbildning under handledning av behérig kontrollingenjor. Utbildningen
skall ha givit praktikanten mgjlighet att gav utféra och redovisa aktuella
kontroller under erfaren teknisk ledning och Gvervakning.

ARKIVERING

13§ All dokumentation som ingér i kontrollorganets kvalitetssakringssystem skall arkiverasi
minst 10 &.

All dokumentation fran utforda kontroller skall, om inte annat framgéar av foreskrifter fran
myndigheter enligt 1 §, arkiveras enligt foljande:

- &erkommande kontroll: i minst en besiktningsperiod plus ett ar
- ovrig kontroll: i minst tio &r.

SAMARBETE MED FORESKRIVANDE MYNDIGHET

14 8§ Ackrediterat kontrollorgan skall arligen sammanstélla och till ber6rd foreskrivande
myndighet redovisa sadana skador €ller omstandigheter som har uppmérksammats vid
kontroller och som kan ha betydelse for att beddma sékerheten hos en viss typ av anordning,
konstruktion, material eler utrust-ning.

158 Om ett ackrediterat kontrollorgan observerar alvarliga skador som sannolikt kan finnas
hos liknande anordningar i andra anlggningar skall berérd myndighet snarast informeras.

16 § Kontrollorgan skall medverka vid erfarenhetsméten och liknande sammankomster som
fore-skrivande myndigheter finner motiverat att anordna.
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17 8§ Om avsteg beviljas, som kan paverka kontrollorganets méjlighet eller forméaga att utfora
specificerade kontroller, enligt dessa foreskrifter eller enligt 18 §i STAFS 1998:2 skall detta
ske i samrad med berérda myndigheter.

Dessa foreskrifter trader i kraft den 4 oktober 1999, da STAFS 1994:12 upphdra att gélla.

LARSETTARP

Heikki Ots
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BAKGRUND
De adlmannaraden till SWEDAC:s sérskilda foreskrifter for ackrediterade Typ A
(besiktningsorgan) for kontroll av tryckbéarande anordningar m.m. utgor ett fortydligande av

hur foreskriftens krav kan uppfyllas. Fortydligande av texten i dessa foreskrifter har endast
gjorts dér det ansetts motiverat.

ACKREDITERINGENS OMFATTNING

Till48och 58

Kategoriindelningen beror av anldggningens eller objektets komplexitet och dess
sékerhetsméssiga betydel se. Komplexa anléggningar eller objekt dér haveri, skada och
felfunktion kan leda till allvarliga konsekvenser hanférs vanligtvis till kategori | medan
enklare och/eller mindre farliga anordningar hanforstill kategori I1 eller 111. N&rmare

bestamning av kategoriindelning framgar av foreskrifter utfardade av myndigheter enligt 1 8.

Begreppet kategori anvénds i dessa foreskrifter for att ange de grundléggande kompetens-
och resurskrav som stélls pa ackrediterade foretag och som framgar av 6-12 §8.

Ackreditering meddelas for viss kategori och omrade, t.ex. transportbehdllare for farligt gods
enligt Statens réddningsverks foreskrifter. Ackrediteringen omfattar vanligen en hel kategori.
TEKNISK KOMPETENS

Till68

a) | organisationer ackrediterade for konstruktionskontroll i:

- kategori | bor finnas minst en anstélld med kompetens motsvarande 18gst European
Welding Engineer (EWE).

- kategori Il bor finnas minst en anstdlld med kompetens motsvarande 18gst European
Welding Technologist (EWT).

b) | organisationer ackrediterade for tillverkningskontroll i:

- kategori | bor finnas minst en anstdlld med kompetens motsvarande |agst European
Welding Engineer (EWE).

- kategori Il bor finnas minst en anstdlld med kompetens motsvarande 18gst European
Welding Technologist (EWT).

Kompetensen skall kunna styrkas med certifikat.

Till 8och 9 §8

| Europastandarder finns exempel pa kompetensprévning av personal. Ett sddant exempel pa
Europastandard & EN 473. Denna standard kan tilldmpas som bas vid certifiering av
persona som arbetar med of drstérande provning.
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Till 118

Fdljande beteckningar (A, B och C) anvands for att precisera nivan pa de kompletterande
kraven:

A kannatill, kunna folja andras resonemang (svarar i niva mot orienteringskurs vid teknisk
hogskola eller grundkurs pa gymnasieniva eller liknande utbildning och med erforderlig
praktik),

B gév kunnatilldmpa, gora egna utredningar, undersokningar och kvalificerade
beddmningar (svarar mot fackinriktning vid teknisk hogskola med erforderlig praktik,
eller annan utbildning med lang erfarenhet inom omradet),

C kunnafolja utvecklingen inom omradet, tillagna sig kunskap ur facklitteratur och genom
deltagande i konferenser etc. (svarar i nivamot specialinriktning vid teknisk htgskola
dler forskarutbildning och med erforderlig praktik, eler annan liknande utbildning med
lang erfarenhet inom omradet).

Nedan ges ett exempel pa kompletterande utbildningskrav for personer som skall arbeta pa
kompetensniva T 2.

Material

A Mekaniska egenskaper (allmant och krav i standarder)
B Defekter

A Véamebehandling

A Anaysmetoder och férstérande provning

B Redovisning och intyg

Tillverkning, svetsning m.m.

Ritningsregler

Tillverkningsmetoder (formning, gjutning etc.)

Bearbetning (dipning, skéarning, gnistbearbetning etc.)

Svetsning (metoder, material, mateialkombinationer, fogutformning etc.)
Svetsning (kvalificering av process och personal)

Defekter/Avvikelser (vid tillverkning och svetsning)

Redovisning och intyg

WW>>>>>W

Kontroll

B Kontrollomfattning (enligt foreskrift samt behov beroende patillverknings- eller

material defekter)

B Maérkning och identifiering av material och formvara

B Tryck-, téthets- och oférstérande provning (metoder och deras majligheter/begransningar)
B Okulér- och dimensionskontroll

B Acceptansgranser

B Redovisning av utford kontroll (inklusive avvikel ser)

For kompetensniva T | behtvs mer omfattande uthildning (B eller C) inom fleraav
ovanstdende amnesomraden.
SAMARBETE MED FORESKRIVANDE MYNDIGHET

Till 14 och 1588

Vilka skador och omstandigheter som skall rapporteras till berérd myndighet bestdms i
samband med ackrediteringen.
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