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Styrelsen f6r teknisk ackreditering (SWEDAC) fireskriver med stid av 4 §
forordningen (1993:1066) om mattenheter, métningar och miitdon foljande.
Foreskrifternas iindam4l

1§ Dessa fareskrifter meddelas till uppfyllande av Sveriges forpliktelser
enligt avtalet om det Europeiska ckonomiska samarbetsomradet (EES)! och fiir
att tillgodose konsumentintressct.

Foreskrifternas tillimpningsomride

2§ Dessa foreskrifter giiller utformning, bedBmning av dverensstimmelse,
kontroll och miirkning av icke-automatiska vigar.

Definitioner

3§ Idessaforeskrifter avses med

Icke-automatisk vdg : ett mitdon med vilken massan hos en kropp bestims med
hjilp av tyngdkraftens inverkan pé kroppen eller som anviinds till att bestimma

andra massarclaterade storheter, mingder, parametrar eller egenskaper och som
kriiver medverkan av en operatér vid viigningen.

L. Jfr EES-avialet bilaga IT avanitt IX och ridets direktiv 90/384/EEG (BGT nr L 189,
20.7:1990, 5.1) och 93/68/EEG (EGT nrL 200, 3.8.1993) m.f.
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Krav ph vagaros

4§ Icke-automatiska vigar som anviinds for

~ bestimning av massa i samband med handel,

- bestdmning av massa for berikning av en tull, taxa, skatt, bonus, vite,
ersittning, gottgtirelse eller liknande betalning,

- bestimning av massa vid tillimpning av lag eller farordning; sakkunnigutli-
tande vid réitteging,

- bestiimning avmassa imorn sjukvirden £or vagning av patienter i samband med
kontroll, dizgnostik eller behandling,

- bestimning av massa fiir beredning av medicin enligt recept pA apotek och
best&mning avmassavid analyser som utférs pd medicinska eller farmaceutiska
laboratorier eller '
bestiimning av pris baserat pA massa vid direktfrsaljning till allm#nheten och
framstillning av firdigftrpackade varor,

skall vara CE-mirkta och i vrigt uppfylla bestimmelserna i dessa féreskrifter.

Icke-automatiska vigar, som har fd-setts med CE-miirke, som anviinds fir andra
indamil én de ovan nimnda skall uppfylla bestimmelserna i dessa foreskrifter
med undantag for 10-13 §§.

Fir icke-automatiska vigar som inte anviinds for de i 1 st angivna éndam2len och
som inte ir férsedda med CE-mirkning kriivs endast att de skall vara markta med
tillverkarens miirke eller namn och vigens maximikapacitet, uttryckt som
"Max...". Sddana vigar fir inte vara forsedda med etiketter enligt punkten 1.1.b
i bilaga 5 till dessa foreskrifter.

Utformning av viigarna

5§ Vigarsomavsesi4 § 1 och2stskall varautformadei enlighet med bilaga
1 till dessa foreskrifter och $vriga tillimpliga rittsakter som ir fortecknade i
avtalet om det Europeiska ekonomiska samarbetsomridet (EES).

En viig som utformats i enlighet med standard som anges i bilaga 2 till dessa
foreskrifier skall i tillimpliga avscenden anses uppfylla de viisentliga kraven.

Bedomning av dverensstimmelse

6§ For att sikerstiilta att vigama uppfyller de krav som anges i 5 § skall de
beddmas av ett organ som anmilts for sidana uppgifter enlipt 3 § lagen
(1992:1119) om teknisk kontroll eller motsvarande bestimmelger i anmat land
inom EES.
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Tillverkaren/importren kan diirvid viilja mellan f8ljande forfaranden:

1. EG-typkontroll utfrd enligt avsnitt 1 i bilaga 3 till dessa féreskrifier, foljd
antingen av EG-férsékran om typéverensstimmelse (kvaliteissiikring av pro-
duktion) i enlighet med avsnitt 2 i bilaga 3 till dessa foreskrifier eller EG-
verifikation i enlighet med avsnitt 3 i bilaga 3 till dessa freskrifter.
Typgodkiinnande kriivs inte for en vig utan clektroniska delar och vars last-
miitaranordning inte har en fjider fér att balansera lasten.

2. EG-verifikation av enstaka objekt enligt avsnitt 4 i bilaga 3 til] dessa
foreskrifter.

De handlingar och den korrespondens som behandlar dessa forfaranden skall
avfattas pd ett officiellt sprik i det land didr focfarandet genomftrs eller pi e
annat sprik som det anmilda organet accepterar.

78§ For svenska organ som anmilts for att fullgtra uppgifter enligt 6 § 1 st
gﬂnerut&vadmafﬁreskﬁfmrivmtillﬁnplignbestﬂmmelsu-ilagm(1992:l119)
om teknisk kontroll och bestimmelser som utflirdats med st6d av denna lag.

CE-mirkning

8§ Envigsomienlighetmed6§ beddmts uppfylla kraven enligt 5 § fir forses
med ett sidant CE-mirke som faststillts i lag. I sAdana fall giller dessutom de
mirkningskrav som anges i bilaga 5 till dessa foreskrifier,

Om en vig, som anviinds for ett andamél som anges 1 § 4, innefattar eller har
anslutits till ndgon anordning som inte genomgitti 5 § angiven bedSmning av
verensstimmelse, skall anordningen forses med den symbol som anges i avsnitt
2 i bilaga 5 till dessa foreskrifter. Symbolen skall anbringas bestindigt och vill
synligt pd anordningen.

9§ Om enicke-automatisk vig forsetts med CE-miirkning wots att den

1. inte Sverensstimmer med standarder i enlighet med 5 § 2st,

2. inte §verensstimmer med en godkiind typ, '

3. verensstimmer med en godkind typ som inte upplyller de tillimpliga
viisentliga kraven eller

4. tillverkaren inte uppfyllt sina skyldigheter enligt kraven for BG-forsikran om
typiverensstimmelse (kvalitetssiikring av produktion) skall det organ som utfirt
uppgifterna enligt 6 § vid behov Aterkalla EG-typgodkinnandet och/eller god-
kiinnandet av kvalitetssystemet. Eit aterkallande av EG-typgodkiinnandet inne-
bar att vigen inte fAr anmilas for EG-verifikation och EG-forsikran om
typverensstimmelse (kvalitetssiikring av produktion),
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Koniroll av vigar i drilt
Omverifikari

10§ For att siikerstillla att en vig som anvinds for etti4 § 1 st angivet #ndamal
uppfyller de krav som anges i 5 § skall den genomgd undersdkning och
godkiinnande samt godkinnandemrkas (omverifikation) efter underhill och
reparation som medfdrt att plomberingen brutits, dock senast fire utgingen av
giltighetstiden for forcgiende omverifikation. Den forsta omverifikationen akall
ske {0re utgingen av det kalenderar som infaller tvi r efter det ir d3 CE-miirket
mnbringades pd vigen i enlighet med bilaga 5 avsnitt 1.1 a) forsta stycket.

Vigar som vid omverifikation visat sig uppfylla de krav som anges i 5 § skall av
kontrollorganet forses med ett kontrollmérke enligt bilaga 6.

Om en viig vid en omverifikation inte kan godkinnas skall tidigare kontrollmarke
avlagsnas eller forsidras.

Giltighetstiden fér en omverifikation &r for:
- prismirkande vigar ett &r,
- mekaniska vigar fyra fr,
dvriga icke-automatiska viger tvi &r och for
- vigar placerade i industri- eller wiomhvsmili6 ett ir,

Giltighctstiden beritknas frin den nirmast féreglende tidpunkien fér omveri-
fikation.

11 § En vig som vid en omverifikation enligt 10 § har en felvisning 41l
innehavarens fordel som Gverstiger det sttirsta tillitna visningsfelet enligt bilaga
1 avsnitt 4.1 men understiger det stirsta tilldma visningsfelet under drift enligt
bilaga 1 avsnitt 42 fir anviindas under hdgst en minad utan act en ny om-
verifikation med godkiint resultat har genomfonts.

En vig som vid en omverifikation enligt 10 § har en felvisning till innchavarens
fordel som Sverstiger det storsta tillitna visningsfelet under drift enligt bilaga 1
avenitt 4.2 fir inte anviindas innan en ny omverifikation med godkant resultat
har genomfSns.

Konirollorgan

12 § Omverifikation skall utfiras av ett kontrollorgan som ackrediterats for
"denna uppgift av SWEDAC enligt SWEDAC:s allménna foreskrifter £5r ackre-
diterade laboratoriercller av ett kontrollorgan somt ackrediterats av ctt organ som
har tecknat avtal med SWEDAC om 8msesidigt erkiinnande.
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Omverifikation fir inte utfSras av ett organ som hor till brukaren av vigen cller
av ctt denne niirstiende organ.

E ' . I]l.l

13§ Om ett organ vid en omverifikation finner én viig med en felvisning till
innchavarens frdel som Gverstiger den dubbla tillitna felvisningen skall detia
rapporteras till SWEDAC.

Dessa foreskrifter triider i kraft den 1 januari 1995, dd STAFS 1993:12 skall
upphira ait gilla.

LARS ETTARP

Erik Hansson

Overgingsbestimmelser:

1. Icke-automatiska vagar som tas i bruk fére den 1 januari 2003 fir fortsiitta att
anvindas om de tagiis i bruk i enlighet med de féreskrifter som var gililande den
31 december 1993. Sadana vigar skal! kontrolleras mot de da gilllarde kraven i
enlighet med 10-13 §§ i tillémpliga delar i den mén de anviinds for bestimning
av massa eller bestimning av pris baserat pd massa vid direktférsiljning till
konsument.

2, Typgodkiinnanden av icke-antomatiska vigar som uifiirdats fore den
1 februari 1994 fir intc forlingas att giilla efter den 31 decamber 2002,

3. Innan sidana organ som anges i 12 § har ackrediterats skall kontrollen utféas
av Sveriges Provnings- och Forskningsinstitut AB (SP).

4. Icke-antomatiska viigar som miirkts enligt de bestimmelser som gilllde fore
den 1 januari 1995 fir, fram till den 1 januari 1997, sliippas ut pd marknaden och
tas i bruk.
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Bilaga !
VASENTLIGA KRAV

Vigar som omfattas av bestimmelsema i dessa ftreskrifter skall uppfylla de hiir
angivna viisentlipa kraven. Samma terminologi anvinds som inom den interna-
tionella organisationen for legal metrologi, OIML (Organisation Intemstionale
de Métrologie L&gale).

Inledande anméarkning

Om en vig innefattar eller éir ansluten 1ill fler &n en visningsanordning eller
utskriftsanordning behbver inte de visentliga kraven stillas pd sdana anord-
ningar som dtergerresultatet av vgningen och inte kan paverka vigens funktion.
Forutsitiningen r att viigningsresultatet skrivs ut cller registreras korrekt och
bestindigt i nigon del av vigen som uppfyller de viisentliga kraven och att
resultaten iir tillgiingliga fr de bida parter som berdrs av vigningen. Nir det
géiler vigar som anviinds vid forsiljning direkt till allminhetes maste dock
anordningar f6r visning eller utskrift av viigningsresultat f3r siiljaren och kunden
uppfylla de viisentliga kraven,

Metrologiska krav

1 Massenhet

De anviinds massenheterna skall vara de legalamittenheter som angesi 1 § lagen
(1992:1514) om mAttenheter, mitningar och métdon och i SWEDAC:s foreskrif-
ter (STAFS 1993:11) om mittenheter.

Med beaktande av detta fir f8ljande enheter anviindas:

- Sl-enheterna; mikrogram, milligram, gram, kilogram, ton,
- Icke-SI-enheten; metrigk karat (vid viigning av &delstenar).
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2 Noggrannheiskiasser
2.1 PFéljande noggranmhetsklasser giiller
I  speciell
I hég
IOI medelhig
OII ordinir

Fér icke-autornatiska vigar som anvinds i Sverige giller foljande 14gsta nog-
grannhetsklasser,

\. Icke-automatiska vagar fSr fSrsdlining av adla metaller och ddelstenar, icke-
automatiska vdgar for bestdmning av massa fir beredning av medicin enligt
recept pd apotek och for bestimning av massa vid analyser som ulfSrs pé
medicinska eller farmaceutiska laboratorier.

Hig noggrannhet klass I

2. icke-automatiska vdgar fBr bestimning av massa hos bullkmaterial med ldgt
enhetsvirde som avfall, sand.grus och betong.

Ordinkir noggrannhet klasg ITIT

3. Icke-automatiska vdgar som anvéinds for andra i 4 § angivna éindamdl.

Medelhtig noggrannhet klass 111
TABELL 1
Minsta last Antal kontrollskaldelar
Kilass|  Kontrofiskaldel (e) __(Min) n = Max/e
minsta viirde | minsta virde | hogsta virde
I| 0001 g<e 100e 50000 -
Il 0001 g<e<005; 20e 100 100 000
01 g<e 50e 5000 100 000
1] 01 pg=<exs2g 20e 100 10 000
5 [ 3] 20e 500 10 000
HII 5 ESe 10e 160 1000
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MNoggrannhetsk!acser
For vigar i klasserna IT och IIT som anvinds for bestimning av frakitariffer
minskas minimilasten till Se.
22 Skaldelar

2.2.1 Den reella skaldelen (d) och kontrollskaldelen () skall uttryckas som
1-10%, 2-10* eller 5-10% massenheter,

diir k betecknar ett heltal eller talet noll.

2.2.2 Fir alla vigar som inte har hjilpanordning f6r avlisning skalt giilla att
d=ec.

2.2.3 For vigar som har hjilpanordning fér avlisning giller f&ljande villkor:

e= I'IOkg
d<e<10d,

utom fGr.vigar i klass I med d < 10 g, dér villkoret fir att e = 10 g,

3  Kilassificering

3.1 Vdgar med ett viigningsomride

Vigar som har hjdlpanordning for avlisning skall hora till klass I eller klass II.
For dessa vAgar giller at de ligre grinsviirdena fr minsta lasten exhélls ur tabell
1 genom att kontrollskaldelen (e) i spalt 3 ersiitts av den reella skaldelen (d).
Om d < 107 g fir hBgsta lasten fBr vigar i klass I underskrida 50 000 e.

3.2 Vdgar med flera viigningsomrdden

Flera viigningsomriden ir tilldtna, fSrutsatt att dessa tydligt anges pa vigen.
Varje enskilt vigningsomride klassificeras enligt avsnitt 3,1, Om viigningsom-
ridena ligger inom olika noggramhetsklasser skall vigen uppfylia de stringaste
av de krav som stiills pi vigar inom de noggrannhetsklasser som viigningsom-
ridena motsvarar.

3.3 Flerintervallsvdgar

3.3.1 Vigar med ett viigningsomride kan ha flera delvigningsomraden (flerin-
tervallsvigar).
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Flerintervallsvigar fir inte vara utrustade med hjilpanordning for avlisning.

3.3.2 Varje delviigningsomride for flerintervallsvigar definieras av foljande
storheter:

- kontroilskaldelen €, med €. > S
- hdgsta lasten Max,, med Max, = Max;
- minsta lasten Min, med Min, = Max,

och Min, = Min:
varvidi=1,2,3 ...,

diir 1 = delvligningsomradets ordningsnummer och
r = totala antalct delvigningsomriden.
Alla laster avser nettolast, oavsett viirdet pi cventuell tara,

3.3.3 Delviigningsomridena klassificeras enligt tabell 2. Alla delvigningsom-
riden skall ligga i samma noggrannhetsklass och denna ir vigens noggranmhets-
klass.

TABELL 2
Minsta last (Min) Antal kontrollskaldelar
Klass Konirollskaldel {e)
minsta viirde Minsr* Hogst
n=Maxilcm, n=Max fe,
| 0001 g<e 100 e, 50 D00

n| 0001 g<e<005g 20¢, 5 000 100 000
0.1 £S¢ e, 5000 100 000

III 0,1 gSe 20¢c, 500 10000
un 5 gSe i0e 50 1000

*Fér i =r giller motsvarande kolumn i tabell 1, med & ersatt av e

i=1,2,..,r,
i = delvigningsomridets crdningsnummer
I = totala antalet delvégningsomriden,
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10

Flerintervalisvagor
4-6 Noggrannhet

4.1 Niirdei6 § och 10 § faststillda kontrollerna utfors fir felet i visningen inte
Overstiga det storsta tillima felet enligt tabell 3. Om visningen iir digital skall
felet korrigeras for avrundningsfelet.

Det storsta tillima feler avser nettoviirden och taravirden for alla eventmella
belastningsfall, exklusive férinstillt taravirde.

TARBELL 3
ullita
KlassT Klasz 11 Klass 01 Klasz IV fel
DEm s S50000e 0Sm<5000e i DZm<500s 0<m<S0e t05e

00e<m=200000ec | S000c<m<20000e 5006<m=<2000a Ne<ms20e j+10e

200000 e <m 000)e<m<100000e {2000e<m<S10000e | W0e<cm<]1000e |+15¢

Storsta tillitna fel

4.2 De stbrsta tilldma felen under drift fir, med undantag fér omverifikation
enligt 10 §, vara dubbelt s stora som de i punkt 4.1 angivna stBrsta tillitna felen,

5 Viigningsresultatet hos en vig skall vara repeterbart och skall vara
detsamma nir andra visningsenordningar anviinds och nér andra utbalan-
seringsmetoder anviinds,

Vigningsresultatet skall vara tillrlickligt okinsligt f6¢ éindringar av lastens
placering p& lastbiiraren.

6  Vigen skall reagera pd smi #ndringar av lasten.
7  Inverkan av influensstorheter och tid
7.1 Vhgariklasserna II, III och ITII som kan komma att anviindas i snedst#llt

l&ge skall vara tillriickligt okdnsliga fr snedstiilningar som kan férekomma
under normalt bruk.



STAKRS 1994:18

7.2 Vigama skall uppfylla de metrologiska kraven inom det av tillverkaren
specificerade temperatrintervallet. Detta intervall skall minst omfatta

§ °C for vAgar i klass I;
15 °C for vigariklass IT;
30 °C f8r vigar i klass ITI och ITI.

Om tillverkarspecifikation saknas skall ilemperaturintervallet vara -10 °C till
+40 °C.

7.3 Vigar som iir anslutna till nitspinning skall uppfylla de metrologiska
kraven vid normalt forekommande niitspénningsvariationer,

Vigar som br batteridrivna skall indikera niir batterispanningen faller under den
lagsta niv4 som krivs. I ett sidant fall skall vigen antingen fortsatta att fungera
korrekt eller stingas av automatiskt.

74 Elektroniska vigar skall, med undantag for dem som hér till klass I eller,
om e < 1 g, klass II, uppfylla de metrologiska kraven vid hog relativ luftfuktighet
vid temperaturintervatlets $vre grins.

7.5 Lingtidsbelastning av en vig i klass II, III cller I skall ha férsumbar
inverkan pd belastningsvisningen och pd nollvisningen direkt efter avlastming.

7.6  Under andra betingelser skall vigen antingen fortsitta att fongera korrekt
cller stingas av antomatiskt.

Konstruktion och uppbyggnad

8  Allminna krav

8.1 Vigen skall vara konstruerad och uppbyggd s att den behiller sina
metrologiska egenskaper nir den &r korrekt installerad och anviinds pd rilu siitt
i den miljb den dr avsedd for. Vigen skall visa virdet pd den viigda massan.
8.2 Niren clektronisk viig utsiitts for strningar fir ett visat resultat inte vara

behiiftat med ett betydande fel, eller ocksd skall detta antomatiskt upptiickas och
indikeras.

11
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12

Nir en elektronisk vig automatiskt avkiint ett betydande fel skall den avge en
synlig eller héirbar larmsignal, som skall fortg# tills anvindaren vidtar korrige-
rande Atgiirder eller felet upphdr.

8.3 De krav som stiills enligt 8.1 och 8.2 skall uppfyllas under vigens hela
forvintade anvindningstid.

Digitala elektroniska anordningar skall alltid utbva tillricklig Svervakning av att
miitprocessen och indikeringsanordningen fungerar piritt sitt och att all lagring
och overforing av data sker korrekt.

Niir en elektronisk vig automatiskt avkanner ett betydande hillbarhetsfel skall
den avge en synlig eller horbar lanmsignal, som skall fortgi tills anviindaren
vidtar korrigerande Atgérder eller felet upphdr.

8.4 De metrologiska egenskapemna hos en clektronisk vig fir inte piverkas
negativt av att yitre utrustning ansluts till viigen via ett limpligt griinssnitt.

8.5 Vigen fir inte ha nlgon egenskap som kan underlitta att den anviinds i
bedriigligt syfte. Mjlighetema att oavsiktligt missbruka vigen skall vara smi.
Komponenter som inte fir tas isiir eller justeras av anviindaren skall skyddas mot
sadana atgiirder.

8.6 Vigen skall vara sl konstruerad att den l&tt kan underkastas de foreskrivna
kontrolldtg#rdema enligt foreskrifierna.

9  Visning av viigningsresultatet och andra viktuppgifter

Vigningsresultatet och andra viktuppgifter skall visas pd ett korrekt, entydigt
och icke vilseledande siitt. Visningsanordningen skall vara latt att avlisa vid
normalt bruk,

Benimningamna och beteckningarna pd enheterna enligt avsnitt 1 i denna bilaga
skall folja féreskrifternai1 § 1agen (1992:1514) om mAttenheter, mitningar och
mitdon och SWEDAC:s foreskrifter (STAFS 1993:11) om mittenhcter med
tillagget att beteckningen for metrisk karat skall vara "ct",

Vigen skall intc kunna visa resultat som Sverskrider hogsta 1ast (Max) plus 9e.
En hjilpanordning for avlisning fir endast anvéndas till hdger om decimalteck-

net. En anordning for ut8ked visning fir endast anviindas temporiirt, varvid
nigon utskrift inte skall kunna utféras,
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Sckundirresultat fAr visas, forutsatt att de inte kan forviixlas med primirresultat.
10 Utskrift av vigningsresultat och andra viktuppgifter

Utskrivna resultat skall vara korrckta, identifierbara och entydiga. Utskriften
skall vara tydlig, liisbar, icke raderbar och bestiindig.

11  Nivellering

Iillimpliga fall skall vigen vara forsedd med en anordning och en indikator f6r
nivellering med tillricklig kfinslighet for art vigen skall kunns installeras
korrekt,

12 Nolistilining

Végen far vara utrustad med nollstillningsanordning. En sidan anordning skall
medge noggrann nolistillning och fir inte ge upphov till felaktiga viigningsre-
sultat,

13  Anordningar for tarering och fGrinstilld tarering

Vigen [r ha en cller flera tareringsanordningar och en anordning for forinstillid
tarcring. Tareringsanordningarna skall medge korrekt nollstillning och korrekt
viigning av nettovikt. Anordningen for forinstélld tarering skall slkersislla
korrekt bestimming av beraknad nettovikt.

14 Kompletterande krav for vigar med en kapacltet pa hivgst 100 kg som
anviinds vid forsiiljning direkt till allmanheten.

Envig som anvinds vid férsiilining direkt 1ill allminheten skall visa all visentlig
information om viigningen. Om den visar prisct skall den tydligt visa kunden hur
prisct har beréiknats pd den vara som skall siljas.

Visat pris fér betalning skall vara korrekt,

En prisberfknande vig skall visa den viiscntliga informationen s& linge att
kunden kan lisa den ordentligt.

En prisberiiknande vdg fir utféra andra funktioner én vigning per post och
prisberikning. Férutsiitningen iir att all visning som avser nigon transaktion
skrivs ut tydligt, entydigt och limpligt utformat pd ett kvitto eller en erikett 4t
kunden.

13
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14

En vig fir inte ha nligra egenskaper som dirckt eller indirekt kan férsvira cller
komplicera tolkningen av en visning.

En vig skall vara forsedd med skydd som forhindrar oriktiga affirstransaktioner
som beror pi att vigen inte fungerar korrekt,

Hjilpanordningar for avlisning och anordningar f8r utdkad visning dr inte
tillitna.

Tillsatsanordningar som kan anvindas i bedriigligt syfte ir inte tillitna.

Vigar som liknar dem som normalt anviinds vid forsiljning direkt till allmiinhe-
ten men som inte uppfyller de krav som anges i detta avsnitt miste nira
visningsenheten vara bestindigt miirkta med texten “Ej for anviindning vid
forsiljning direkt till allméinheten”.

1§ Prismérkande vigar
En viig som skriver ut prisetiketter skall uppfylla kraven foc vigar som visar

prisct vid forsiljning direkt till allméinheten, i den man detta kan tillimpas for
vigen i friga, Vigen skall inte kunna skriva ut en etikett under minsta last.
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Rilaga 2
STANDARDER

SS-EN 45 501 Metrologiske beddmningsgrmnder f6¢ icke-automatiska vigar
enligt vilken Europastandarden EN 45 501:1992 géller som svensk standard.

15
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Bilaga 3
KONTROLLFORMER
1  EG-typkontroll
1.1  EG-typkontroll innebér att ett anmiilt organ kontrollerar och intygar att en

vilg, som dr representativ f5r en férutsedd produktion, uppfyJler de tillimpliga
kravon enligt dessa féreskrifter.

1.2 Tillverkaren cller den som representerar honom inom EES-omradet skall
unska om typkontroll hos endast ett anmilt organ.

Ansdkan skall omfatta

- tillverkarens namn och adress, och om ansdkan inges av hans representant,
ucksl dennes namn och adress,

- enskrifilig forsikran att ansdkan inte ingivits till ngot annat anmilt organ och
konstruktionshandlingar enligt bilaga 4.

Den stkande skall till det anmiilda organets forfogande stilla en vig som ir
representativ fér den Rirutsedda produktionen, nedan kallad “typen™.

1.3 Det anmilda organet skall

1.3.1 granska konstruktionshandlingama och undersdka om typen tillverkats i
enlighct med dem,

1.3.2 kumma Sverens med stkanden om var undersSkningen och/eller prov-
ningen skall #iga rum,

1.3.3 genomféracllerlita genomftiraden erforderliga undersdkningen och/eller
provningen f6r att kontrollera att de lidsningar som tillverkaren valt uppfyller de
viiscnttiga kraven di standarder enligt 5 § 2 st. inte har tillimpats till fulls och

1.3.4 genomforaeller1ita genomféra den erforderligaundersBkningen och/eller
provningen fdr attkontrollera att tillverkaren, dd han valtatttillimpa standarderna,
tillimpar dem fullstiindigt och ait de viisentliga kraven uppfylls.
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1.6 Om typen uppfyiler kraven entigt dessn fGreskonfier xkall der anmiida
organet utfiirda ett intyg om EG-typgodkinnande till sBkanclen. I intyget skall
anges resultaten av kontrollen, eventuella villkor fir att intygct skall gilla,
nidvindiga uppgifter for att kunna identifiera den godkinda vigen, och i
tillimpliga fall en beskrivning av vigens arbetssiitt. Allt rclevant tekniskt
underlag, t.ex. ritningar och scheman, skall biliiggas intyget om EG-typgodkiin
nande,

Intygets giltighetstid skall vara tio &r frin dagen for wtfirdandet och det fir
direfter forldngas foir tio Ar i taget.

Om vigens grundliiggande konstruktion lndrats, tex. genom ait ny tcknik

tillimpas, kan intygets giltighetstid inskriinkas till tva ar, varefier forlingning fic
erhillas for tre dr.

1.5 Varje anmilt organ skall regelbundet férse alla EFTA-stater och den
standiga kommittén med en lista som frtecknar féljande:

- Inkomna ans8kningar om EG-typkontroll.
Utfiirdade intyg om EG-typgodkinnande,
- Ej beviljade ansSkningar om typgodkimmande.
- Tilldgg och &ndringar till handlingar som redan utfirdats.

Varje anmiilt organ skall dessutom genast informera alla EFTA-stater ach den
stindiga kommittén om dterkallelse av intyg om EG-typgodkinnande.

Varje EFTA-stat skall hilla denna information tillginglig for de organ som
anmilts av landet.

1.6 Ovriga anmiilda organ skall kunna fA ett exemplar av intygen med bilagor.

1.7 Den skande skall hilla det anmé#lda organ som utfirdat intyget om IX(-
typgodkiinnande informerat om alla indringar av den godkiéinda typen.

Andringar aven godkiind typmiste fi tilliggsgodkinnande av det anmiilda organ
som utfirdat intyget om EG-typgodkiinnande, om &indringama pverkar vigons
uppfyllande av de viisentliga kraven cnligt dessa foreskrifter eller de féreskrivna
villkoren fér anviindning av vigen. Detta tilliggsgodkiinnande ges i form av ctt
tillligg till det ursprungliga intyget om EG-typgodkinnande.

17
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2  EG-forsikran om typdverensstimmelse (kvalltetssikring av pro-
duktion)

2.1 EG-fYrsilkran om typGverensstimmelse (kvalitetssiikring av produktion)
inncbiir att en tillverkare som uppfyller kraven i punkt 2.2 firsikrar att de
ifrdgavarande vigama i tillimpliga delar Sverensstammer med typen enligt
beskrivningen i EG-typgodkinnandet och uppfyller de tillimpliga kraven i detta
direktiv.

Tillverkaren eller den som representerar honom inom gemenskapen skall
anbringa CE-mérkningen pi varje vig tillsmmmans med den inskrift som anges
i bitaga 5 samt utfirda en skriftlig firsikran om dverensstimmelse.

CE-miirkningen skal] #tf6ljas av identifikationsnumret for det anmilda organ
som ansvarar fir EG-Gvervakning enligt avsnit 2.4,

2.2 Tillverkaren skall ha infort ent godtagbart kvalitetssystem i enlighet med
avsuitt 2.3 och skall underkastas EG-Gvervakning enligt avsnitt 2.4,

23 Kvalitetssystem

2.3.1 Tillverkaren skall 1ill ett anmlt organ i&mna in en ansdkan om att f4 sitt
kvalitctssystem godkint.

Ansikan skell omfatta féljande:

- Htidtagande artuppfyllade skyldigheter som ér férenade med att vidmakthitla
ett godkilnt kvalitetssystem,

- Ett dtagande att vidmakth&lla det godkiinda kvalitetssystemet for att sikerstil-
la dess fortsatta indamilsenlighet och effektivitet.

Tillverkaren skall hdlla all relevant information tillginglig for det anmilda
organct; s¥rskiltdokumentation av kvalitetssystemetochkonstruktionshandlingar
for vigen.

2.3.2 Kvalitetssystemet skall sakerstilla att vigama Gverensstimmer med typen
enligt boskrivningen i intyget om EG-godkinnande och uppfyller de tilliimpliga
kravcn i dessa foreskrifter.

Alla clement, krav och fireskrifter som tillverkaren tillimpar skall dokumente-
ras p ett systematiskt och ordnat sitt i form av skrivna regler, rutiner och
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anvisningar, Derma dokwmentiation av kvalitetssystemet sikall sZkerstiilla rit
f&rstiielse av kvalitetssystemets program, planer, manualer och arkiv.,

I dokumentationen skall bl.a. ingd en tydlig beskrivning av féljande:

- Uppsatta kvalitctsmil och den organisatoriska strukturen, ledningsansvarct
och befogenheterna niir det géller produktkvalitet,

- Tillverkningsprocessen, teknikema for kvalitetsstyming och kvalitetssikuing
samt de systematiska digiirder som kommer att vidtas,

- De undersolmingar och provningar som kommer att utfdras fore, under och
efter tillverkningen, och hur ofta de kommer att utforas.

» Medlen for dvervakning av att uppsatta kvalitetsmil uppnis och att kvalitets-
systemet fungerar effektivi,

2.3.3 Detanmiilda organet skall undersoka och beddma kvalitetssystemet fiir att
avgdra om det uppfyller kraven enligt avsnitt 2.3.2. Overensstdmmelsc mned
kraven skall férutsiittas giilla fér sidana kvalitetssystem som tillimpar motsva-
rande harmoniserade standarder.

Organet skall meddela sitt beslut till tillverkaren och informera Svriga anmilda
organ. Meddelandet till tillverkaren skall innehilla shutsatserna frin understik-
ningen, och, om anstkan avslis, skilen for detta.

2.3.4 Tillverkaren cller hans bemyndigade ombud skall hilla det anmilda organ
som godkint kvalitetssystemet informerat om alla uppdateringar av detta i
samband med dndringar som t.ex. orsakas av ny teknik eller nya kvalitctsbe-
grepp.

2.3.5 Varje anmiilt organ som #terkallar godkiinnande av ett kvalitetssystem
skall informera de tvriga anmiilda organen om detta,

24 EG-tvervakning

24.1 Syftet med EG-9vervakning ir att sikerstiilla art tillverkaren uppfyller de
skyldigheter som ett godkint kvalitetssystem medfbr.

2.42 Tillverkaren skall fr kontroll bereda det anmilda organet tilltcide till

lokaler f&r tillverkning, kontroll, provning och lagring, och skall tillhandahilla
all behivlig information, sérskilt f6ljande:

19
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- dokumenration av kvalitcissysiemesr,
konstruktionshandlingar och

arkiverad kvalitetsdokumentation, t.ex. kontrollrapporter samt provnings-

och kalibreringsrapporter, redogtrelser for berdrd personals kvalifikationer,
osv.

Dct anindilda organet skall regelbundet genomféra revisioner for an sakerstilla
atttillverkaren vidmakthiller och tillimpar kvalitetssystemet. Tillverkaren skall
vehdlla en revisionsberiittelse.

Deussutom kan det anmiilda organet gora icke schemalagda bessk hos tillverka-
rin. Vid sidana bestk kan det anmilda organct genomfara fullstindig eller
partiell revision. Organet skall tillhandahdlla tillverkaren en besdksrapport och
i tilldmpliga fall en revisionsberittelse.

24.3 Det anmilda organet skall se till att tillverkaren vidmakthiller och
tilldmpar det godkdnda kvalitetssystemet.

3 EG-verifikation

3.1 EG-verifikation iir det forfarande genom vilket tillverkaren eller den som
represcnterar honom inom gemenskapen sikerstilller och forskikrar att de vagar
som koatrollerats i enlighet med avsnitt 3.3 diir detta 3r tillampligt Sverensstim-
mer med typen, enligt beskrivningen i EG-typintyget, ach att de uppfyller
tillanpliga krav i dessa freskrifier.

3.2 Tillverkaren skall vidta alla de atgirder som behdvs for att det i
tillverkningsprocessen skall sikerstéllas att vigarna Overensstimmer, diir detta
ir tilltirapligt, med typen enligt beskrivningen i EG-typintyget, ochmed tillémp-
liga keav i dessa freskrifter. Tillverkaren eller den som representerar honom
inom gumenskapen skall anbringa CE-mirkningen pl varje vig samt uppriittacn
skriftlig forsdkran om éverensstimmelse.

3.3 Det anmilda organet skall utféra vederbirliga undersSkningar och prov
for att kontrollera att produkten dverensstimmer med kraven i dessa foreskrifter.
Detta skall ske genom undersdkning och provning av varje vig enligt avsnitt 3.5.

3.4 For vigar som inte kriiver ett EG-typgodkinnande mistc det anmiilda
urganct pl begliran fa tillgéng till konstruktionshandlingar enligt bilaga 4.
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3.5 Verifikation genom undersikning och provning av varje enskild vig,

33.1 Vagarnaskallunderstkas var forsig for att verifiera att deSverensstimmer
med kraven i dessa foreskrifter och déir detta dr tillimpligt, med typen cnligt
beskrivningen i EG-typinty get. De provningar skall utfdras, eller motsvara dem,
som anges i standardeni 5 § 2 st.

3.5.2 Det anmilda organet skall anbringa eller 14ta anbringa sitt idcntifika-
tionsnummer p& varje vig for vilken Bverensstimmelse med kraven har fast-
stilllts samt utfirda ett skriftligt intyg om Sverensstimmelse pd grundval av
utférda provningar.

3.5.3 Tillverkaren cller den som representerar honom skall pi begsran kunna
forete det anmilda organets intyg om Sverensstimmelse.

4  EG-verifikatlon av enstaka objekt

4.1 EG-verifikation av enstaka objekt innebir att tillverkaren eller den som
representerar honom inom gemenskapen sikerstiller och forsikrar att en vig,
som i allmiinhet ¥r Konstruerad for ett visst indamil och for vilken det intyg som
avses i avsniti 4.2 har utfirdats, uppfyller de tillimpliga kraven i dessa foroskrif-
ter. Tillverkaren eller den som representerar honom skall anbringa CE-mark-
ningen pi vigen samt uppriitta en skriftlig forsikran om Sverensstimmelse,

4.2 Detanmildaorganet skall undersdka vigen och utsitts den for tillimpliga
prov angivna i gillande standard(er) enligt 5 § 2 st eller dirmed likviirdiga prov,
for att siikerstiilla att den uppfyller de tillimpliga kraven i dessa foreskriftcr.

Det anmiildaorganetskall anbringa eller 14ta anbringa sitt identifikationsnummer
pA varje vig for vilken Gverensstimmelse med kraven har faststillts samt utfiirda
ctt skriftligt intyg om verensstimmelse pd grundval av utfdrda provningar.

4.3 Syftet med konstruktionshandlingama enligt bilaga 4 fr att gra det
mdjligt att bedéma om vigen uppfyller kvaven i dessa foreskrifter samt att
klargdra vigens konstruktion, tillverkning och arbetssitt. Det anmilda organet
skall ha tillging till dessa handlingar.

44 Tillverkaren eller den som representerar honom skall p& begiiran kunna
forete det anmiilda organets intyg om Sverensstimmelse.

2l
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5 (remensanuma bestimmelser

5.1 EG-fursikran om typbverensstimmelse (kvalitetssiikring av produktion),
EG-wvurifikation och EG-verifikation av cnstaka objekt kan utforas hos tillverka-
ren, De kan ocksi gras pA annan plats under foljande férutsitmingar. Transpor-
ten till den plats diir vigen skall anviindas fir inte krilva att vigen tas isdr,
Idrifttagande av vigen fir heller inte kriva hopmontering eller annan teknisk
installationsatgiird, om detta kan firviintas piverka vigens egenskaper. Tyngd-
accclerationen pi den plats dir vigen skall anviindas skall beaktas om viigens
eguunskaper piverkas av variationer i tyngdaccelerationen. [ alla andra fall skall
kontroliférfarandet genomfdras pa den plats diir vigen skall anviindas,

5.2 Om viigen piverkas av vaniationer i tyngdaccelerationen skall kontroll-
forfarandet enligt avsnitt 5.1 utforas i tv steg, dir det andra steget skall omfatta
all undurs8kning och provning som phverkas av tyngdaccelerationen, och det
forsta steget omfattar all annan undersdkning och provning. Det andra
kontrolisteget medfor beroende pa kontrollort och antalet kontrollskaldelar (n)
riitt til! anviindning inom f&ljande gravitationszoner.

Om antalet kontrollskaldelar (n) fr en vag ér mindre iin eller lika med 1000 fir
denma anviindas inom hela Sverige, oberoende av kontrollort.

For vigar med 1000 < nn € 2500 iir kontroll giltig fér kontrollzonen samt en zon
pé vardera sidan om kontrollzonen.

Fér vigar med 2500 < n < 6000 ir kontroll giltig fér kontrollzonen.

Fér vigar med n > 6000 dr kontroll giltig endast for uppstiliningsplatsen
Kontroll skall vara utftrd p# uppstaliningsplatsen.

Kontroflerad vig med n < 6000 far anviindas inom detaljhandeln under hilgst en
miénad utanfSr det omride for vilket kontrolien #r giltig.

Kontroll av vig med n € 6000 fir utfiras i annat distrikt #n det fr vilken
kontrollen ar giltig.

Anpassning av vigs visning i kontrolldistrikt tifl aktuellt uppstéillningsdistriks-
fis genom att multiplicera visning med en korrektionsfaktor (k) enligt tabellen.
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g-virdei | 981666 9 81840 9,32008 9,82181 982279 982432
Zonens mitt
(oY)

omrall- | Zon 1: Zom 2: Zom 3: Zon 4: Zon 5: Zon 6:
Upp
sil]l-
nings-
distrikt
Zonl: 1,000000 0,900R823 0,999852 0,995476 0999376 0.999220
Zon 2: 1,000177 1,000000 0,999829 0,9996%3 0999553 | 0,999397
Zon 3: 1,000348 1,00017 1,000000 - 0,999824 0999724 | 0,999568
Zon4; 1,000525 1,000347 1,060176 1.000000 0999500 | 0,999745
Zon 5: 1,000624 1,000447 1,000276 1,000100 1.000000 | 0,999844
Zon 6: 1,000780 1,000603 1,000432 1,000256 1,000156 | 1,000600

Zon 1: Malmthus lin, Blekinge lin, Hallands l#n, Kristianstads 1in, Gote-
borgs och Bohus lén sdder om Stenungsund, Alvsborgs lin, Jénkopings lan,

Kronobergs lin, Kalmar lin och Gotlands lin.

Zon2: Gb&teborgs och Bohus lin nomr om Stenungsund, Skaraborgs lin,
Viirmlands iin, Osterg6tlands Lin, S8dermanlands lin, Orebro lin, Vistmanlands
liin, Stockholms lin och Uppsala 18n.

Zon 3: Kopparbergs tin och Givleborgs lin.

Zon 4: Visternorrlands lin och Jimtlands 1in.

Zon 5:  Visterbotiens 1in.

Zon 6: Norrbottens lin.
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3.3.1 Om en tillverkare valt att fi ndgot av forfarandena enligt avsnitt 5.1
genomfbrt i wvd steg och dessa bida steg skall genomftras av tvi olika parter,
skall en vig som genomgétt det forsia steger i forfarandet miirkas med identi-
fikationsnumret fér det anmilda organ som genomfon deita steg,

5.3.2 Den part som genomfért det forsta steget i forfarandes skall fir varje vig
utfiirda ctt intyg som innehdller de uppgifier som kriivs for att vigen skall kumma
identificras och sérskild uppgift om vilka undersdkningar och provningar som
har utftrts.

Den part som utftr det andra steget i frfarandet skall utféra de undersdkningar
och provningar som aterstér.

Tillverkaren eller den som representerar honom skall pd begiiran kunna frete det
anmilda organets intyg om dverensstimmelse.

3.3.3 Dentillverkarc som valt attistegeft tillimpa forfarandet vid EG-forsikran
om typdverensstimmelse (kvalitetssikring av produktion) kan, fSr steg tvi
antingen vilja samma frfarande eller villja att dir fortsitta med frfarandet vid
EG-verifikation.

3.3.4 Niir steg tvi fullgjorts skall CE-méarkningen anbringas pa vigen tillsam-
maxie med identifieringsnumret fdr det anmilda organ som utfort steg tvh.
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Bilaga 4
KONSTRUKTIONSHANDLINGAR

Den tekniska dokumentationen (konstruktionshandlingar) som anges i avsnitt
1.2ibilaga 3 maste klargtra vigens konstruktion, tillverkning och arbetssiitt och
gora det méjligt att bedéma om den uppfyller kraven i dessa foveskrifter.
Dokumentationen skall i den man det kritvs for bedmningen omfatta foljande:
- En allmin typbeskrivning.

Konstruktions- och tillverkningsritningar samt scheman ver komponenter,
delmontage och kretsar osv.

- Beskrivningar och forklaringar som krivs fir att forstd ovanstiende underiag,
inklusive vigens arbetssiitt,

En lista med de standarder som enligt 5 § 2 st tillimpes helt eller delvis, samt
beskrivningar av de 16sningar som valts for an uppfylla de grundliiggande
kraven di standarder enligt 5 § 2 st inte tillimpats,

- Resultaten av konstruktionsberfkningar och understikningar ogv.

= Provningsrapporter,

- Intyg om EG-typgodkiinnande och relevanta provningsresultat for vigar med
komponenter som fir identiska med sidana som ingdr i den aktuella konstruk-
tionen.

25
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Bilaga 5
MARKNING

1  Mirkning

1.1 Vigar som underkastats kontroll av EG-Gverensstimmelse skall vara
férsedda med foljande mirkning:

a) - CE-mirkningen om $iverensstimmelse, bestiende av CE-symbolen, som
skall ha det utseende som faststiillts i 1ag, féljd av de tvA sista siffrorna i
artalet for dret nir mérket anbringades.

- Identificringsnumret/-numren for det/de anmilda organ som utfort tillsy-
nen eller EG-verifikationen.

Ovannimnda méirkning och pdskrifter skall vara anbringade p4 vigen, tydligt
placerade tillsammans.

b) En grén etikett med minimimétten 12,5 x 12,5 mm i fyrkant, med bokstaven
"M" tryckt i svat,

¢) [dljande text:

- Itillimpliga fall numret pd intyget om EG-typgodkiinnande,
Tillverkarens mirke eller namn.

Noggrannhetsklassen, omskrivet med en oval eller med tvd vagrita linjer
forbundna med tva halvcirklar.

- Stérsta last uttrycke som "Max...".

Minsta last uttryckt som "Min...",

Kontrollskaldelen uttryckt som “e =...".

De tvé sista siffrorna i drtalet for &ret nir CE-mirkningen anbringades.

¥

4

Dussutom i tillimpliga fall foljande:

- Tillverkningsnumret.
For vigar som bestir av separata men samhdrande delar, identifierings-
miirken pd varje del.

Skaldclen, om den skiljer sig fran e, uttryckt som "d = ._.".

- Maximal adderande tara, uttryckt som "T = +...",

- Maximal subtraherande tara, uttryckt som “T =-...", om den skiljer sig frén
viirdet pd Max,
Tareringsintervall om det skiljer sig frin d, uttryckt som "d=.."
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Stiirsta tiliima last, om den skiljer sig frin vardet p& Max, uttryckt somt
"Lim ...",

- Det srskilda temperaturintervallet, uttryckt som “... C%/...C*".

« Forhillandet mellan lastbiirare och last,

Fér vig med 1000 < n < 6000 anges giltiga kontrollzoner. Vig med-
n > 6000 mirks med uppstéliningsplatsens namn.

1.2 Vigama skall ha tillrickliga majligheter for anbringande av CE-market
och/eller annan markning. Det skall vara omjligt att avligsna milrkningen utan
att skada den. Mirkningen skall vara synlig nir vigen iir placerad i sitt normala

anviindningsliige.

1.3 Omenmirkskylt anviinds skall den kunna forseglas om den kan avligsnas
utan ait firstéras. Om mirkskylten kan forseglas skall den kunna férses mod cit
kontrollmiirke.

14 Mirkningen med Max, Min, e.d. skall ocks2 anges i néirheten av visnings-
enheten, om den inte redan finns dir,

1.5 Varje Jastbestimningsanordning som &r férbunden med en eller flora
lastbirare skall vara féirsedd med den tillimpliga mirkning som hér 1l respeke
tive lastbiirare.

2 Symbol for begransat bruk enligt 8 § 2 st

Denna symbol skall utgdras av bokstaven "M" tryckt med svart pi en réd botien,
minst 25 x 25 mm i fyrkant, med tvi diagonaler som bildar et kryss.
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Bilaga 6
KONTROLLMARKE

Vigar som vid omverifikation uppfyllt kraven skall av det kontrollerande
organct firses med ett kontrollmirke bestiende av SWEDAC:s ackrediterings-
milrke med kompletterande text i nigon av nedanstiende storlekar, organects
ackrediteringsnummer och ménad och ir fdr den genomféirda omverifikationen.
Dirutver fir inget ytierligare anges pd kontrolimirket.
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