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Styrelsen for ackreditering och teknisk kontroll (Swedac) foreskriver!
foljande med stod av 4 § forordningen (1993:1066) om mattenheter,
métningar och mitdon.

Tillimpningsomrade

18§ Dessa foreskrifter innehéller bestimmelser om nedan definierade
automatiska vagar avsedda for bestimning av massan av en kropp genom
utnyttjande av gravitationens inverkan pa kroppen som

1. forses med CE-mirkning och metrologisk tilliggsmérkning,

2. sldpps ut pa marknaden eller tillhandahalls pa marknaden for ibruk-
tagande for vissa sdrskilt angivna dndamal, eller

3. visas pa méssor och utstéillningar, vid demonstrationer och liknande
evenemang.

Foreskrifterna innehaller ocksa krav pa ibruktagande av sadana auto-
matiska vagar for anvindning for vissa sdrskilt angivna dndamal.

Definitioner

2§ Idessaforeskrifter anvinds ord och begrepp i den betydelse som anges
i 1 kap. 5 § STAFS 2016:1> om mitinstrument. Dessutom avses i dessa
foreskrifter med

1. automatisk catchweigher: automatisk vag som bestimmer massan av i
forvdag sammansatta diskreta laster (till exempel fardigforpackningar) eller
av enstaka laster av 10st material,

2. automatisk fyllningsvdg: automatisk vag som fyller behallare med en
forinstélld och praktiskt taget konstant massa av en bulkvara,

3. automatisk kontrollvag: automatisk catchweigher som delar in artiklar
av olika massa i tva eller flera undergrupper alltefter virdet pa skillnaden
mellan deras massa och ett nominellt instéllt viarde,

! Jfr Europaparlamentets och radets direktiv 2014/32/EU av den 26 februari 2014 om harmoni-
sering av medlemsstaternas lagstiftning om tillhandahallande pa marknaden av métinstrument
(omarbetning), i lydelsen enligt kommissionens direktiv 2015/13/EU. Se dven Europaparla-
mentets och radets direktiv (EU) 2015/1535 av den 9 september 2015 om ett informationsfor-
farande betriffande tekniska foreskrifter och betrédffande foreskrifter for informationssamhillets

tjénster.
Styrelsen for ackreditering och teknisk kontrolls foreskrifter (STAFS 2016:1) om
mitinstrument.
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4. automatisk vag: mitinstrument som utan ingripande av en operator
bestimmer massan av en vara och som fé6ljer ett pa forhand faststillt
program av automatiska forlopp som é&r kénnetecknande for miit-
instrumentet,

5. bestdmning av verifierad bruttovikt: bestimning av verifierad brutto-
vikt (VGM) enligt metod 1 i bilaga 1 till Transportstyrelsens foreskrifter och
allménna rad (TSFS 2010:174) om transport av last pa fartyg och terminaler
som anlops av fartyg som lastar eller lossar fast bulklast, och

6. framstdillning av fardigforpackningar (forutbestimda kvantiteter):
mitning eller kontroll av den faktiska varumingden vid framstéllning av
fardigforpackade varor i enlighet med kraven i STAFS 2017:1° om
fardigforpackade varor,

1. framstdillning av fardigforpackningar (ej forutbestimda kvantiteter):
bestimning av den faktiska varumingden vid framstillning av
fardigforpackningar som &r avsedda att séljas i nominella méngder som dr
uttryckta i vikt eller volymenheter och innehaller minst 5 g eller 5 ml och
hogst 10 kg eller 10 1,

8. icke-kontinuerlig summeringsvag (summerande behdllarvag): auto-
matisk vag som bestimmer massan hos en bulkvara genom att dela in den i
separata satser. Massorna av de separata satserna bestdms i en foljd och
summeras. Varje diskret sats toms sedan 6ver till bulkform.

9. jdrnvdgsvag: automatisk vag med lastgivare och spar dir sparbundna
fordon kan passera,

10. kontinuerlig summeringsvag (bandvdg): automatisk vag som kontinu-
erligt bestimmer massan av en bulkvara pa en bandtransportor, utan att det
sker nagon systematisk uppdelning av varan och utan att avbryta
bandtransportorens rorelse,

11. viktmérkningsvag: automatisk catchweigher som maérker enstaka
artiklar med vikt,

12. vikt- och prismdrkningsvag: automatisk catchweigher som maérker
enstaka artiklar med vikt och pris, och

13. vigning av fiskeriprodukter: vigning av fiskeriprodukter enligt
artikel 60 och 61 i radets férordning (EG) nr 1224/2009 av den 20 november
2009 om inforande av ett kontrollsystem i gemenskapen for att sdkerstilla
att bestimmelserna i den gemensamma fiskeripolitiken efterlevs, om
dndring av forordningarna (EG) nr 847/96, (EG) nr 2371/2002, (EG) nr
811/2004, (EG) nr 768/2005, (EG) nr 2115/2005, (EG) nr 2166/2005, (EG)
nr 388/2006, (EG) nr 509/2007, (EG) nr 676/2007, (EG) nr 1098/2007, (EG)
nr 1300/2008, (EG) nr 1342/2008 och upphévande av forordningarna (EEG)
nr 2847/93, (EG) nr 1627/94 och (EG) nr 1966/2006, i lydelsen enligt
Europaparlamentets och radets forordning (EU) 2015/812, och avdelning
IV, kapitel II i kommissionens genomforandeférordning (EU) nr 404/2011
av den 8 april 2011 om tillimpningsforeskrifter for radets férordning (EG)
nr 1224/2009 om infoérande av ett kontrollsystem i gemenskapen for att
sikerstilla att bestimmelserna i den gemensamma fiskeripolitiken efterlevs,
i lydelsen enligt kommissionens genomforandeforordning (EU) 2015/1962.

3 Styrelsens for ackreditering och teknisk kontroll (Swedac) foreskrifter (STAFS 2017:1) om
fardigpackade varor.
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Krav pa automatiska vagar

3§ For att fa forses med CE-mirkning och metrologisk tilliggsmérkning
enligt 4 kap. 14-25 §§ STAFS 2016:1 om mitinstrument, ska en automatisk
vag uppfylla kraven i

1. bilaga 1 till STAFS 2016:1 om miitinstrument, och

2. bilagan till dessa foreskrifter.

4§ En automatisk vag ska vara forsedd med CE-mérkning och metro-
logisk tillaggsmérkning om den sldpps ut pa marknaden eller tillhandahalls
pa marknaden for ibruktagande for

1. bestimning av avgift, baserad pa massa, for himtning av avfall hos
privathushall,

2. bestdamning av verifierad bruttovikt,

3. végning av fiskeriprodukter,

4. bestimning av pris baserat pa massa vid direktforsiljning till allmén-
heten,

5. framstéllning av fardigforpackningar (forutbestdimda kvantiteter), eller

6. framstillning av fardigforpackningar (ej forutbestimda kvantiteter).
Den ska dessutom vara

1. konstruerad for de temperatur- och fuktférhéllanden i vilka den avses
anvindas, och

2. lamplig utifrdn noggrannhetsklass, kontrollskaldel, gravitation och
lutning.

5§ Den automatiska vagen ska ha genomgatt nagot av foljande forfaran-
den for bedomning av dverensstimmelse, som de beskrivs i bilagorna B, D,
D1, E, F, F1, G och H1 till STAFS 2016:1 om métinstrument.

Mekaniska system:
1. B+D.

B +E.

B +F.

D1.

FI.

G.

HI.

NoUvnsE BN

Elektromekaniska vagar:
1. B+D.

B +E.

B +F.

G.

HI.

Sk w

Elektroniska vagar eller vagar som innehaller programvara:
1. B+D.
2. B+F.
3. G
4, HI.
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6 § En automatisk vag, som inte uppfyller kraven i dessa foreskrifter, far
visas pa maissor och utstillningar, vid demonstrationer och liknande
evenemang. I sadana fall ska det tydligt och klart anges att den automatiska
vagen inte uppfyller kraven och att den inte far tillhandahallas pa marknaden
eller tas i bruk for de dndamal som anges i 4 § forrin den uppfyller kraven.

Ibruktagande av en automatisk vag

7§ Den som tar i bruk en automatisk vag for de indamal som anges i 4 §
forsta stycket ska anvinda en automatisk vag som uppfyller kraven i 4 §.

Ovrigt
8§ Swedac kan, i enskilda fall och om det finns sérskilda skél, medge
undantag fran tillimpningen av dessa foreskrifter.

1. Denna forfattning trider i kraft den 1 november 2024.

2. Genom forfattningen upphévs styrelsens foreskrifter (STAFS 2016:7)
om automatiska vagar.

3. Intyg som utfdrdats i enlighet med STAFS 2006:10 om automatiska
vagar eller STAFS 2016:7 om automatiska vagar ska vara giltiga enligt
den nya forfattningen.

Pa Swedacs vignar

ULF HAMMARSTROM
Mikael Schmidt
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Bilaga
Sirskilda krav pa automatiska vagar
Kapitel I — Krav som éir gemensamma for alla automatiska vagtyper

1. Specificerade driftforhallanden

Tillverkaren ska ange de specificerade driftférhallandena for vagen enligt
foljande.

1.1 For mitstorheten:

Mitomradet angivet som storsta och minsta last.

1.2 For de influensstorheter som hérror fran stromforsorjningen:

Vid likstromsforsorjning: nominell likspidnning eller granser for likstrom.

Vid vixelstromsforsorjning: nominell och ldgsta vixelspdnning eller grinser
for vixelstrom.

1.3 For de mekaniska och klimatmissiga influensstorheterna:

Minsta temperaturintervall dr 30 °C om inte annat specificeras i foljande
kapitel i denna bilaga.

De mekaniska miljoklasserna enligt punkt 1.3.2 i bilaga I till STAFS 2016:1
om mitinstrument dr inte tillimpliga. For instrument som anvénds under sér-
skilda mekaniska pafrestningar, t.ex. instrument som ingar i fordon, ska till-
verkaren faststélla de mekaniska anvindningsvillkoren.

1.4 For andra influensstorheter (vid behov):
Arbetshastighet.
Egenskaperna hos den vara som ska vigas.

2. Tillaten paverkan av storningar — Elektromagnetisk miljo

Kridvda prestanda och det kritiska avvikelsevirdet anges i kapitlet for res-
pektive vagtyp i denna bilaga.

3. Lamplighet

3.1 Det ska finnas anordningar som begrinsar effekterna av lutning,
belastning och arbetshastighet, sa att de storsta tillatna felen inte Gverskrids
under normal drift.

3.2 Det ska finnas lampliga anordningar for materialhantering sa att vagen
inte 6verskrider storsta tillatna fel under normal drift.
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3.3 Vagens manovergrinssnitt for operatoren ska vara tydligt och #nda-
malsenligt utformat.

3.4 Operatoren ska ha mojlighet att bedoma tillforlitligheten hos displayen
(nér sadan finns).

3.5 Vagen ska kunna nollstillas pa lampligt sitt sa att den inte 6verskrider
storsta tillatna fel under normal drift.

3.6 Varje resultat utanfér mitomradet ska vara markerat pa utskriften om
en sadan dr mojlig.

Kapitel II — Automatiska catchweighers

1. Noggrannhetsklasser

1.1 Vagarna indelas i primérkategorierna
XochY
enligt tillverkarens specificering.

1.2 Dessa primédrkategorier indelas ytterligare i de fyra noggrann-
hetsklasserna

X1, XII, XIII och XIIII

och

YD), Y(II), Y(a) och Y(b)
som ska anges av tillverkaren.

2. Vagar i kategori X

2.1 Kategori X giller for vagar som avsesi2 § 6 och 7.

2.2 Noggrannhetsklasserna ska kompletteras med faktor (x) som anger
hogsta tilldtna standardavvikelse enligt definitionen i punkt 4.2.

Tillverkaren ska definiera faktor (x) déir (x) ska vara < 2 och ha formen 1 x
10, 2 x 10% eller 5 x 10X, dr k i4r ett negativt heltal eller noll.

3. Vagar i kategori Y

Kategori Y giller for alla ovriga automatiska catchweighers.



4. Storsta tillatna fel
4.1 Medelfel kategori X/Storsta tillatna fel for vagar i kategori Y

Tabell 1

STAFS 2024:7

Nettolast (m) uttryckt i kontrollskaldelar (e) Storsta | Storsta
tillatna | tillatna
fel fel
XI | YD | XII'| YAD | XII | Y(a) | XIIII | Y(b) X Y
0 0 0 0 +05e |+1e
<m=< <m< <m< <m<
50 000 5000 500 50
50 000 5000 500 50 +10e |+1,5¢
<m=< <m=< <m < <m=<
200 000 20 000 2 000 200
200 000 20 000 2 000 200 +15e [+2e
<m <m-< <m< <m<
100 000 10 000 1 000




4.2 Standardavvikelse STAFS 2024:7

Storsta tillatna standardavvikelse for vagar av klass X (x) dr resultatet av att
faktor (x) multipliceras med virdet i tabell 2 nedan.

Tabell 2

Nettolast (m) Storsta tillatna standardavvikelse for klass X(1)
m<50¢g 0,48 %
50g<m<100g 0,24 ¢
100g<m<200g 0,24 %
200g<m<300¢g 048 g
300g<m<500¢g 0,16 %
500g<m<1000g 08¢
1000 g<m < 10000 g 0,08 %
10000 g<m<15000¢g 8g
15000 g <m 0,053 %

For klasserna XI och XII, ska (x) vara mindre 4n 1
For klass X111, ska (Xx) inte vara storre dn 1
For klass XIIII, ska (x) vara storre dn 1



4.3 Kontrollskaldel — vagar med ett intervall

STAFS 2024:7

Tabell 3
Antal kontrollskaldelar
n = max/e
Noggrannhetsklasser Kontrollskaldel
Minsta Hogsta
XI YD) 0,001 g <e 50 000 -
XII Y(I) 0,001 g <e<0,05¢g | 100 100 000
0,1 g <e 5000 100 000
XIII Y(a) 0,1g<e<2g 100 10 000
5g <e 500 10 000
XIII Y(b) 5g <e 100 1 000




4.4 Kontrollskaldel — vagar med

flera intervall STAFS 2024:7

Tabell 4

Antal kontrollskaldelar

n = max/e
Noggrannhetsklasser Kontrollskaldel
Minsta viirde! | Hogsta virde
n= rnaxi/e(m) n = maxi/e;
XI YD) 0,001 g <e; 50 000 -
XII YD) 0,001 g<ei<0,05g | 5000 100 000
0,1 g<e; 5000 100 000
XII Y(a) 0,1 g<ei 500 10 000
XIII Y(b) 5g<e 50 1 000
Dér
1=1,2,...r

i = partiellt vigningsomrade

r = totala antalet partiella vigningsomraden

1 For i = r ska motsvarande kolumner i tabell 3 tillimpas med e ersatt med e.

5. Mitomrade

Nir tillverkaren anger midtomradet for vagar i klass Y ska denne beakta att
den minsta lasten inte far vara mindre &dn

klass Y(I):

klass Y(II):

klass Y(a):
klass Y(b):

Végar som anvénds for sortering,
t.ex. brevvagar och avfallsvagar:

100 e

20 e for 0,001 g<e <0,05 g,
och50efor0,1 g<e

20 e

10e

S5e
10



6. Dynamisk instillning

6.1 Den dynamiska instillningsanordningen ska fungera inom ett lastom-
rade som anges av tillverkaren.

6.2 Nir vagen dr utrustad med dynamisk instéllningsanordning, som kom-
penserar for den dynamiska paverkan av laster i rorelse, ska denna anordning
ha en spérr som gor att den inte fungerar utanfor lastomradet, samt kunna
kopplas bort.

7. Funktion under inverkan av influensfaktorer och elektromagnetiska
storningar

7.1 Storsta tillatna fel under inverkan av influensfaktorer ska vara foljande.

7.1.1 For vagar i kategori X:
1. For automatisk hantering enligt tabell 1 och tabell 2.
2. For statisk vdgning i icke-automatisk hantering enligt tabell 1.

7.1.2 For instrument i kategori Y:

1. For varje last 1 automatisk hantering i enlighet med tabell 1.

2. For statisk viagning i icke-automatisk hantering, som kategori X i enlig-
het med tabell 1.

7.2 Det kritiska avvikelsevirdet pa grund av en storning édr en kontrollskal-
del.

7.3 Temperaturomrade:
1. For klasserna XI och Y(I) dr minimiomradet 5 °C.
2. For klasserna XII och Y(II) dr minimiomradet 15 °C.

Kapitel ITI — Automatiska fyllningsvagar

1. Noggrannhetsklasser

1.1 Tillverkaren ska ange bade referensnoggrannhetsklassen Ref(x) och en
eller flera driftsnoggrannhetsklasser X(x).

1.2 Noggrannheten hos en vagtyp anges med en referensnoggrannhets-
klass, Ref(x), som motsvarar den bista mojliga noggrannheten for vagar av
den aktuella typen. Efter installation klassas de enskilda vagarna i en eller
flera driftsnoggrannhetsklasser, X(x), beroende pa de varor som ska vigas.
Klassfaktorn (x) ska vara < 2 och ha formen 1 x 10, 2 x 10% eller 5 x 10X,
dir k dr ett negativt heltal eller noll.

1.3 Referensnoggrannhetsklassen, Ref(x), géller for statiska laster.
1.4 For driftsnoggrannhetsklassen X(x) dr X ett system didr noggrannheten

bestdms i forhallande till lastvikten och (x) dr den faktor som felgranserna
for klass X(1) 1 punkt 2.2 ska multipliceras med.

STAFS 2024:7
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2. Storsta tillatna fel
2.1 Fel vid statisk vigning

2.1.1 For statiska laster vid specificerade driftforhallanden ska det storsta
tillatna felet for referensnoggrannhetsklassen, Ref(x), vara 0,312 av storsta
tillatna avvikelse fran genomsnittlig fyllning enligt tabell 5 multiplicerad
med klassfaktorn (x).

2.1.2 For vagar dir fyllningen kan bestd av mer 4n en last (t.ex. kumulativa
eller selektiva kombinationsvagar) ska det hogsta tillatna felet for statiska
laster vara den noggrannhet som krévs for den fyllning som anges i punkt
2.2 (dvs. inte summan av den storsta tillatna avvikelsen for individuella
laster).

2.2 Avvikelse fran genomsnittlig fyllning

Tabell 5
Virdet pa massan, m (g) av Storsta tillatna avvikelse fran
fyllningarna genomsnittlig fyllning for klass X(1)
m <50 7,2 %
50 <m <100 36¢g
100 < m <200 3,6 %
200 <m <300 72 ¢
300 <m <500 2.4 %
500 <m <1000 12¢g
1 000 <m <10 000 1,2 %
10 000 < m < 15 000 120 g
15 000 < m 0,8 %

Anmirkning: Beridknad avvikelse fran genomsnittlig fyllning far korrigeras for
att kompensera for inverkan av materialets partikelstorlek.

STAFS 2024:7
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2.3 Fel i forhallande till forinstillt varde (instdllningsfel)

For vagar dar man kan stilla in en fyllvikt i forvig far den storsta skillnaden
mellan det forinstéllda virdet och den genomsnittliga fyllda massan inte
overskrida 0,312 av den storsta tillatna avvikelsen fran genomsnittlig
fyllning enligt tabell 5.

3. Funktion under inverkan av influensfaktorer och av elektromagne-
tiska storningar

3.1 Storsta tillatna fel under inverkan av influensfaktorer anges i punkt 2.1.

3.2 Med vagens angivelse av statisk vikt som utgangsvirde dr det kritiska
avvikelsevirdet pa grund av en storning lika med den fordndring som
motsvarar det storsta tillatna felet enligt punkt 2.1, berdknat for minsta
nominella fyllning, eller den foridndring som har samma effekt pa fyllningen
i fallet med vagar dér fyllningen bestar av flera laster. Det berdknade kritiska
avvikelsevirdet ska avrundas till ndirmast hogre skaldel (d).

3.3 Tillverkaren ska ange virdet av den minsta nominella fyllningen.
Kapitel IV — Icke-kontinuerliga summeringsvagar

1. Noggrannhetsklasser

Vagarna indelas i fyra noggrannhetsklasser, namligen 0,2, 0,5, 1 och 2.

2. Storsta tillatna fel

Tabell 6
Noggrannhetsklass Storsta tillatna fel i den
summerade lasten
0,2 +0,10 %
0,5 +0,25 %
1 +0,50 %
2 + 1,00 %

STAFS 2024:7
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3. Summerat skaldelsvirde

Det summerade skaldelsvirdet (d;) ska ligga i omradet
0,01 % max < d; < 0,2 % max.

4. Minsta summerade last (3 in)

Den minsta summerade lasten (2min) ska inte vara mindre dn den last vid
vilken det storsta tillatna felet #r lika med det summerade skaldelsvirdet (dy),
och inte mindre dn den minsta lasten enligt tillverkarens specifikation.

5. Nollstillning

Viégar som inte tarerar vikten efter varje tomning ska ha en nollstédllningsan-
ordning. Vagen ska upphora att fungera automatiskt nir det presenterade
nollpunktsvérdet varierar med

1. 1 d: pa vagar med automatisk nollstillningsanordning, och

2. 0,5 d; pa vagar med halv-automatisk eller icke-automatisk nollstill-
ningsanordning.

6. Operatorsgrdnssnitt

Under drift i automatiskt ldge ska operatoren inte kunna gora instdllningar
eller nollstédllning.

7. Utskrift

Pa vagar utrustade med skrivare ska det inte ga att nollstdlla summan forrin
det &r utskrivet. Utskrift av summan ska ske om den automatiska driften
avbryts.

8. Funktion under inverkan av influensfaktorer och elektromagnetiska
storningar

8.1 Storsta tillatna fel under inverkan av influensfaktorer anges i tabell 7.

Tabell 7
Last (m) i summerat skaldelsvarde (dt) Storsta tillatna fel
0<m<500 +0,5 d
500 <m <2 000 + 1,0 d;
2000 <m<10000 + 1,5 d

8.2 Det kritiska avvikelsevirdet pa grund av storningar dr ett summerat
skaldelsvirde av viktangivelsen och en lagrad totalméngd.

STAFS 2024:7

14



Kapitel V — Kontinuerliga summeringsvagar

1. Noggrannhetsklasser

Vagarna dr indelade i tre noggrannhetsklasser, namligen 0,5, 1 och 2.

2. Mitomrade

2.1 Tillverkaren ska ange méitomradet, forhallandet mellan den minsta
nettolasten pa vagenheten och den maximala kapaciteten och den minsta
summerade lasten.

2.2 Den minsta summerade lasten X, far inte vara mindre dn

800 d for klass 0,5,

400 d for klass 1,

200 d for klass 2,

dér d stér for det summerade skaldelsvérdet av den allmidnna summeringsan-
ordningen.

3. Storsta tillatna fel

Tabell 8
Noggrannhetsklass Storsta tillatna fel i den
summerade lasten
0,5 +0,25 %
1 +£0,5%
2 +1,0%

4. Bandets hastighet

Bandets hastighet ska anges av tillverkaren. Hastigheten far inte variera med
mer dn 5 % av det nominella virdet for bandvagar med en hastighet och
bandvagar med varierad hastighet som har manuell hastighetsinstill-
ningskontroll. Varans hastighet far inte avvika fran bandhastigheten.

5. Allmdn summeringsanordning

Det ska inte vara mojligt att nollstilla den allmidnna summeringsanord-
ningen.

STAFS 2024:7
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6. Funktion under inverkan av influensfaktorer och elektromagnetiska
storningar

6.1 Det storsta tillatna felet pa grund av influensfaktorer, for en last som
inte dr mindre dn X, ska vara 0,7 ganger det ldmpliga viarde som speci-
ficeras i tabell 8 avrundat upp till ndrmast hogre summerade skaldelsvérde

(d).

6.2 Det kritiska avvikelsevirdet pa grund av storningar ska vara 0,7 ganger
det lampliga virde som specificeras i tabell 8 for en last som ér lika stor som
Ymin for den avsedda klassen av bandvagen avrundat till ndrmast hogre sum-
merade skaldelsvérde (d).

Kapitel VI — Automatiska jirnvigsvagar

1. Noggrannhetsklasser

Vagarna dr indelade i fyra noggrannhetsklasser, namligen 0,2, 0,5, 1 och 2.

2. Storsta tillatna fel

2.1 Storsta tillatna fel for vigning under rorelse av en enda vagn eller ett
helt tag, dr de virden som anges i tabell 9.

Tabell 9
Noggrannhetsklass Storsta tillatna fel
0,2 +0,1 %
0,5 +0,25 %
1 +0,5 %
2 +1,0%

2.2 Vid vigning av kopplade eller icke-kopplade vagnar under rorelse far
storsta tillatna fel vara ett av foljande virden, beroende pa vilket som &r
storst:

1. Virdet beriiknat enligt tabell 9, avrundat till ndrmaste skaldelsvirde.

2. Virdet berdknat enligt tabell 9 avrundat till ndrmaste skaldelsvirde for
en vikt som &r lika med 35 % av den hogsta vagnsvikten (enligt angivelse
pa mérkningen).

3. Ett skaldelsvirde (d).
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2.3 Vid vigning av tag under rorelse far storsta tillatna fel vara ett av
foljande virden, beroende pa vilket som dr storst:

1. Virdet beriknat enligt tabell 9, avrundat till ndrmaste skaldelsvirde.

2. Virdet berdknat enligt tabell 9 for vikten av en enda vagn som ir lika
med 35 % av den hogsta vagnsvikten (enligt angivelse pa mérkningen)
multiplicerat med antalet referensvagnar (hogst 10 vagnar) i taget och
avrundat till ndrmaste skaldelsvirde.

3. Ett skaldelsvirde (d) for varje vagn i taget men hogst 10 d.

2.4 Vid vigning av kopplade vagnar far felen fran hogst 10 % av vignings-
resultaten, utforda under en eller flera passager av taget, 6verskrida res-
pektive storsta tillatna fel enligt punkt 2.2, men det far inte Overskrida
dubbla det virdet.

3. Skaldelsviirde (d)

Noggrannhetsklassen och skaldelsvirdet ska forhalla sig till varandra som i
tabell 10.

Tabell 10
Noggrannhetsklass Skaldelsvirde (d)
0,2 d<50kg
0,5 d <100 kg
1 d <200 kg
2 d <500 kg

4. Mitomrade

4.1 Den minsta kapaciteten ska inte vara mindre @n 1 t och inte storre dn
virdet av resultatet av den minsta vagnsvikten delat med antalet partiella
véigningar.

4.2 Den minsta vagnsvikten ska inte vara mindre &n 50 d.
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5. Funktion under inverkan av influensfaktorer och elektromagnetiska

storningar

5.1 Storsta tillatna fel under inverkan av influensfaktorer ér specificerade i

tabell 11.

Tabell 11

Last (m) i kontrollskaldelar (d)

Storsta tillatna fel

0<m<500 +0,5d
500 <m <2000 +1,0d
2 000 <m <10 000 +1,5d

5.2 Det kritiska avvikelsevirdet pa grund av en storning ar ett skaldels-

virde.
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