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Styrelsen for ackreditering och teknisk kontroll (Swedac) foreskriver'
foljande med stod av 4 § forordningen (1993:1066) om mattenheter,
métningar och métdon.

Tillimpningsomrade

1§ Dessa foreskrifter innehaller bestimmelser om dimensionsmétinstru-
ment av nedan definierade typer som forses med CE-mirkning och
metrologisk tilliggsmirkning.

Definitioner

2§ [Idessa foreskrifter anvéinds ord och begrepp i den betydelse som anges
i 1 kap. 5 § STAFS 2016:1%> om mitinstrument. Dessutom avses i dessa
foreskrifter med

1. ldngdmditningsinstrument. mitinstrument som bestimmer lingden pa
I6pande material (till exempel textilier, band, kablar) under den uppmétta
produktens matningsrorelse,

2. mdtinstrument for flera dimensioner: mitinstrument som bestimmer
kantldngderna (lingd, bredd och hojd) for den minsta ritvinkliga parallell-
epiped som innesluter en produkt, och

3. ytmdtningsinstrument: méatinstrument som bestimmer ytan pa oregel-
bundet formade objekt, till exempel av ldder.

Krav pa dimensionsmiitinstrument

3§ For att fa forses med CE-mirkning och metrologisk tilliggsméarkning
enligt 4 kap. 14-25 §§ STAFS 2016:1 om miitinstrument, ska ett dimen-
sionsmitinstrument uppfylla kraven i

1. bilaga 1 till STAFS 2016:1 om métinstrument, och

2. bilagan till dessa foreskrifter.

! Jfr Europaparlamentets och radets direktiv 2014/32/EU av den 26 februari 2014 om harmoni-
sering av medlemsstaternas lagstiftning om tillhandahéllande pa marknaden av miétinstrument

gomarbetning), i lydelsen enligt kommissionens direktiv 2015/13/EU.
Styrelsen for ackreditering och teknisk kontrolls foreskrifter (STAFS 2016:1) om
mitinstrument.
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Dimensionsmitinstrumentet ska ha genomgatt nagot av fo6ljande

forfaranden for bedomning av Overensstimmelse, som de beskrivs i bi-
lagorna B, D, DI, E, El, F, F1, H, HI och G till STAFS 2016:1 om
métinstrument.

Mekaniska eller elektromekaniska instrument:

1.

D

F1.
El.
Dl1.
B +F.
B +E.
B +D.
H.
HI1.
G.

Elektroniska instrument eller instrument som innehéller programvara:

1.

[S—

B +F.

2. B+D.
3.
4. G.

HI.

Denna forfattning trider i kraft den 1 juli 2024.

. Genom forfattningen upphidvs styrelsens foreskrifter (STAFS

2016:10) om dimensionsmétinstrument.

. Intyg som utfirdats i enlighet med STAFS 2006:13 om dimensions-

matinstrument eller STAFS 2016:10 om dimensionsmaétinstrument
ska vara giltiga enligt den nya forfattningen.

Pa Swedacs vignar

ULF HAMMARSTROM

Mikael Schmidt
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Bilaga
Sirskilda krav pa dimensionsmitinstrument
Kapitel I — Gemensamma krav pa samtliga dimensionsmétinstrument

Elektromagnetisk talighet

1. Effekten av elektromagnetiska storningar pa ett dimensionsmétinstru-
ment ska vara sadan att

1. fordndringen i métresultat inte &r storre dn det kritiska avvikelsevirdet
enligt punkt 2,

2. en mitning inte dr mojlig att genomfora,

3. det uppstar momentana variationer i mitresultatet som inte kan tolkas,
registreras eller overforas som ett mitresultat, eller

4. det uppstar variationer i mitresultatet som dr sa stora att alla med
intresse av métresultatet ligger mérke till dem.

2. Det kritiska avvikelsevirdet dr lika med ett skaldelsvérde.
Kapitel II — Lingdmiéitningsinstrument

Egenskaper hos den produkt som ska mdtas

1. Textilier kdnnetecknas av den s.k. K-faktorn, som #r baserad pa toj-
barheten och ytkraften hos den uppmatta produkten. Den definieras med
foljande formel.

K=¢ (GA + 2,2 N/m?), dir

¢ dr den relativa forlingningen hos ett tygprov av en meters bredd vid en
dragkraft av 10 N,

Ga dr ytkraften hos ett tygprov i N/m?.

Driftforhallanden
2.1 Omrade

Dimensioner och K-faktor, dir sa ar tillampligt, for instrumentet, inom det
omrade som anges av tillverkaren. Omradena for K-faktorn anges i tabell 1.
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Tabell 1
Grupp K-faktorns virdeomrade Produkt
I 0 < K < 2x102 N/m? 1g tojbarhet
II 2x102 N/m? < K < 8x10” N/m? medelhog tojbarhet

111 8x1072 N/m? < K < 24x10% N/m? hog tojbarhet

\Y 24x107% N/m* < K mycket hog téjbarhet

2.2 Da det uppmiitta objektet inte transporteras av sjilva matinstrumentet,
maste det uppmatta objektets hastighet begrinsas till det omrade som till-
verkaren anger for instrumentet.

2.3 Om midtresultatet dr beroende av tjocklek, ytbeskaffenhet och typ av
matning (till exempel fran en stor rulle eller fran en bal), ska motsvarande
begrinsningar anges av tillverkaren.

Storsta tillatna fel

3. Instrument

Tabell 2
Noggrannhetsklass Storsta tillatna fel
I 0,125 %, men inte mindre dn 0,005 Ly,
II 0,25 %, men inte mindre dn 0,01 Ly,
11 0,5 %, men inte mindre dn 0,02 L,

dédr Ly dr den minsta tillatna uppmitta lingden, det vill siga den minsta
langd for vilken instrumentet dr avsett att anvidndas enligt tillverkarens
specifikation.

Vid mitningen av de olika materialens sanna lingd ska ldmpliga instrument
anvindas (till exempel mattband). Materialet ska vid mitningen liggas pa
ett lampligt underlag (till exempel ett lampligt bord) plant och utan t6jning.
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Ovriga krav

4. Mitinstrumentet maste vara sadant att produkten mits utan tojning enligt
den avsedda tojbarhet som instrumentet dr konstruerat for.

Kapitel IIT — Ytméitningsinstrument

Driftforhallanden
1.1 Omrade

Dimensioner inom det omrade som tillverkaren av instrumentet har angett.
1.2 Produktbeskaffenhet

Tillverkaren ska specificera instrumentets begrinsningar med avseende pa
den uppmiitta produktens hastighet och i tillimpliga fall tjockleksrelaterad

ytbeskaffenhet.

Storsta tillatna fel

2. Instrument
Det storsta tillatna felet dr 1,0 %, dock lagst 1 dm?.

Ovriga krav

3. Presentation av produkten

Om produkten matas tillbaka eller stoppas, ska instrumentet vara sadant att
miitfel inte indikeras. Alternativt ska visningsanordningen visa tomt.

4. Skaldelsvirde

Instrumentet ska ha ett skaldelsvirde av 1,0 dm?. Dessutom ska det vara
mojligt att erhilla ett skaldelsvirde av 0,1 dm? for provningsindamal.

Kapitel IV — Miitinstrument for flera dimensioner

Driftforhallanden
1.1 Omrade

Dimensioner inom det omrade som angetts av instrumenttillverkaren.
1.2 Minsta dimension

Den undre griansen for den minsta dimensionen for skalintervallets samtliga
virden anges i tabell 1.



Tabell 1
Skalintervall (d) Minsta dimension (min)
(undre grins)
d<2cm 10d
2cm < d < 10cm 20d
10cm < d 50d

1.3 Produktens hastighet

Hastigheten far inte Overskrida det omrade som angetts av instrument-
tillverkaren.

Storsta tillatna fel

2. Instrument

Storsta tillatna fel dr + 1,0 d.

STAFS 2024:4



